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PODSTAWOWE PARAMETRY ELEMENTUITHE BASIC PARAMETERS OF THEELEMENT |

ELEMENT/ELEMENT. NUMER ELEMENTU/ELEMENT NUMBER: | 4 KLASA BETONU/
MASA/ELEMENT MASS [t]: 491 CONCRETE:
MASA MONTAZ /MONTAGE MASS [t} | 564 C40/50
OBJETOSC /CONCRETE CAPACITY [m3]) 1,9 W CHWILI ROZFORMOWANIA ELEMENTU/
~ STRENGTH OF CONCRETE AT THE TIME DEMOULDING:
DEUGOSC /LENGHT [mm] 11970 WARTORE
LICZBA ELEMENTOW /QUANTITY: 2 30MPa -GiRiowas
WARUNKI EKSPLOATACJ/ ODPORNOSC OGNIOWA /FIRE RESISTANCE: | R60
USING CONDITION: wg. PN-EN 1992-1-1

KLASA EKSPOZYCJI/EXPOSURE CLASS:

XC4, XD1, XF1, XF3

OKRES UZYTKOWANIA [latal:

wg. PN-B-03264: 2002

ZBROJENIE /REINFORCEMENT: OTULINA/COVER [mm]; 3
KLASA STALI ZBROJENIOWEJ /STEEL: RB500B/C wg. EN 1992-1-1 Eurocode 2
STAL SPREZAJACA/PRESTRESS STEEL
XVDYSY?NZ?SRAMA/X?%%AWCZE/ TOLERANCJE /TOLERANCE [mm]: wg "Warunki techniczne wykonania
' ' FAZOWANIE /CHAMFER [mm ] 15 prefabrykotow 05.10.2004
B Haki pdtokrqgfe, haki Prety odgigte lub inne
WYMIAROWANIE PRETOW: proste, petle prety zaginane
Sredni 5 Min. otulenie betonem mierzone
BI @ rednica pretow prostopadle do pf. zagiecia
>100mm >50mm <50mm
R<20mm #>20mm oraz >/R oraz >3R oraz <3R
# L + 4R R 10R 15R 20R
0ZNACZENIA POWIERZCHNI
PREFABRYKATU
POWIERZCHNIA SZALUNKOWA
Gt ADKA
POWIERZCHNIA ZATARTA
NA GrADKO
| AKCESORIA/ACCESSORIES
POZ. | OPIS/DESCRIPTION M, o
/N\ | Robusta ¢80/88 L=1650mm szt. 4
/2\ | Hak kulowy falowy WK4,0 lub réwnowazny szt. 2
/3\ | Pret 98 B500A/B L=850mm szt, 2
/4\ | Dybel M20 do podpér tymeczasowych szt, 5
/5\ | Rura stalowa 676.1x3.6 L=400mm do montazu pionowego szt, 1
/6\ | Marka odgromowa M1 szt, 2
/2 | Pret wytykowy 620 B500B/C L=1265mm szt, 4
Pret 98 B500A/B L=893mm szt. 2
AKCESORIA WBUDOWAC | DOZBRAJAC ZGODNIE Z WYTYCZNYMI PRODUCENTA
| SCHEMAT TRANSPORTOWY/TRANSPORT SCHEME
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UWAGI OGOLNE/GENERAL NOTE

1. Rozpatrywat fqcznie z rysunkami zestawczymi.

2. Na element nanies¢ punkt charakterystyczny

okreslajqcy kierunek ukfadania elementu.
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OPIS /M

|AN:

DATA:

"Projektant” mgr inz. Robert Szymor
ul. Lgkowa 11, 95-050 Konstantynow t.odzki
tel.600 237 006, e-mail: r.szymor@szymor.com

KONSTRUKCJA: | IMIE | NAZWISKO: NR UPR.: PODPIS:
EE%VJENJTANT: mgr inz. Robert Szymor 155/01/WL /Zymo,
OPRACOWAL: mgr inz. Tomasz Krakowiak —
SPRAWDZIL: mgr inz. Andrzej Badowski 420/88/Wt

AT Modernizacja obiektow sportowych MOSIR w Zgierzu przy ul. ~Wschodniej 2 w celu
poprawy warunkoéw treningéw zapasnikow i ~tucznikéw — rozbudowa istniejacej hali o

nowg hale wielofunkcyjna.

INWESTOR:

Gmina Miasto Zgierz z siedziba: Plac Jana Pawta Il 16, 95 — 100 Zgierz

FAZA:

Projekt uzupetniajgcy

BRANZA:

DATA:

REWIZJA:
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