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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogoélnej specyfikacji technicznej (OST) s3 wymagania og6lne
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania
szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajowych i wojewodzkich.

Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu robo6t na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Ustalenia zawarte s3 w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt
1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej warstw
zageszczonej mieszanki, ktora stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogdlne” pkt 1.4.



5.6. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w OST D-
04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 5.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw, zgodnie z
ustaleniami OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robdt

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie rob6t podano w OST D-
04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania og6lne” pkt 6.4.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w OST D-04.04.00
,JPodbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 6.5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m?* (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Og6lne zasady odbioru robét podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” podbudowy obejmuije:

1* prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

2% oznakowanie robét,

3* sprawdzenie i ewentualng naprawe podloza,

4% przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
5% dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

6* rozlozenie mieszanki,

7* zageszczenie roztozonej mieszanki,

8* przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okre$lonych w specyfikacji technicznej,
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej og6lnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawg opracowania szczegbélowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na
drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich i gminnych.

1.3, Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszezeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed uloZeniem nastgpnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreglenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyezace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:



Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaé aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zalozonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2, Transport lepiszczy

Asfalty mogg byé transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych izolacje
termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wpltywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu.
Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone przegrodami, dzielagcymi je na komory o
pojemnosci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny
zawierac resztek innych lepiszezy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Og6lne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luZnego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac
szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna
byé oczyszezona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byé skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca wgza z dyszg rozpryskows).

Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 |Emulsja asfaltowa kationowa 0d 20 do 40"
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosé.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna byé pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbgdny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z
emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszcezajac tylko niezbgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.



10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanic ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a2-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5.  Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem warstw odsgczajacych i odcinajgcych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegbélowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na
drogach krajowych i wojewdédzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
warstw odsaczajacych i odcinajgcych, stanowiacych czesé podbudowy pomocniczej, w przypadku gdy podtoze stanowi
grunt wysadzinowy lub watpliwy, nieulepszony spoiwem lub lepiszczem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z okre$leniami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Og6lne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialéow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa:
1* piaski,



zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
4.3. Transport geowléoknin

Geowldokniny mogg byé transportowane dowolnymi srodkami transportu ped warunkiem:
8* opakowania bel (rolek) folig, brezentem lub tkanina techniczna,
9* zabezpieczenia opakowanych bel przez przemieszczaniem si¢ w czasie przewozu,
10* ochrony geowldknin przez zawilgoceniem i nadmiernym ogrzaniem,
11* niedopuszczenie do kontaktu bel z chemikaliami, thuszczami oraz przedmiotami mogacymi przebi¢ lub rozcigé
geowldkniny.

Kazda bela powinna by¢ oznakowana w sposéb umozliwiajacy jednoznaczne stwierdzenie, Ze jest to materiat
do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej.

5, WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spelnia¢ wymagania okreslone w OST D-02.00.00 ,.Roboty ziemne” oraz D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podloza”.

Warstwy odcinajgea i odsgczajaca powinny by¢ wytyczone w sposéb umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnoleglych do osi drogi, lub w inny
spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia
robot w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zaggszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych. Grubosé rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka,
aby po jej zageszczeniu osiggnigto grubos¢ projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsaczajacej lub odcinajacej o
grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé dwuwarstwowo. Rozpoczecie ukladania kazdej
nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo
na materiat o odpowiednich wlasciwosciach.

Natychmiast po koficowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapi¢ do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynac od krawedzi i stopniowo przesuwad pasami
podhuznymi czg¢éciowo nakladajacymi sig, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku
nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czgéciowo nakladajacymi sig, w kierunku jej
goérnej krawedzi.

Nieréwnosci lub zaglebienia powstale w czasie zageszczania powinny byé wyréwnywane na biezaco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materialu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajaca i odsaczajgca powinna by¢ zageszczana plytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskazZnika zagegszczenia nie mniejszego od 1,0 wedlug
normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé zgodnie z
BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajaca, uniemozliwia
przeprowadzenie badania zaggszczenia wediug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia warstwy wedtug BN-64/8931-
02 [6]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekracza¢ 2,2.

Wilgotnosé kruszywa podczas zageszezania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20%
do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy
osuszyé przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreélona ilosciag wody i rownomiernie wymieszac.

5.4. Odcinek préobny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robdt Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
12% stwierdzenia, czy sprzet budowlany do rozktadania i zaggszczania jest wlasciwy,
13* okreslenia grubosci warstwy materialu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej grubosei po



7 | Gruboséé warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 400 m’

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m

8 | Zaggszczenie, wilgotnosé w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
kruszywa rzadziej niz raz na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w punktach gldwnych
tukéw poziomych.

6.3.2. Szerokosé warstwy
Szeroko$¢ warstwy nie moze sie rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3. Rownosé warstwy

Nierdwnosci podluzne warstwy odcinajgcej i odsgczajacej nalezy mierzyd
4 metrows latg, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzyé
4 metrows fatg.

Nieréwnoséci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych i tukach powinny byé zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczad
+l cmi-2 cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 3 cm dla autostrad i
drdg ekspresowych lub o wigcej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.3.7. Grubos$¢ warstwy

Grubosé warstwy powinna byé zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancja +1 cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoéch warstwach, nalezy mierzy¢ taczna
grubos¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy
przez spulchnienie warstwy na gleboko$é co najmniej 10 cm, uzupelnienie nowym materialem o odpowiednich
wlasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedhug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszezenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajacej i odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien
byé mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje si¢ porownanie wartoéci moduléw odksztalcenia,
to wartos¢ stosunku wtdrnego do pierwotnego modulu odksztatcenia, okredlonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6],
nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnosé kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnosé kruszywa
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

6.3.9. Badania dotyczace warstwy odsaczajacej i odcinajacej z geowtdknin

W czasie ukladania warstwy odcinajacej i odsaczajacej z geowldknin nalezy kontrolowaé:
a) zgodno$¢ oznaczenia poszczegdlnych bel (rolek) geowloknin z okreslonym w dokumentacji projektowej,
b) réwnos¢ warstwy,
¢) wielkos$¢ zaktadu przyleglych pasm i sposéb ich taczenia,
d) zamocowanie warstwy do podloza gruntowego, o ile przewidziano to w dokumentacji projektowe;j.
Ponadto nalezy sprawdzié, czy nie nastapilo mechaniczne uszkodzenie geowlokniny (rozerwanie, przebicie).
Pasma geowldkniny uzyte do wykonania warstwy odcinajacej i odsaczajacej nie powinny mie¢ takich uszkodzen.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikaciji technicznej (OST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podloza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegdlowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na
drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 3.



Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaZnika zageszczenia podtoza (1)

Minimalna wartos¢ I dla:

Strefa Autostrad i drég ‘ Innych drég
korpusu ekspresowych Ruch Ruch mniejszy
cigzki od ciezkiego
1 bardzo cigzki
Gérna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00

Na glebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podloza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszozenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okreslic pierwotny i
wtérny modut odksztalcenia podioza wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotnosé gruntu podloza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -
20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno byé utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podloza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad przez roziozenie folii lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania kolejnej
warstwy mozna przystapié¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podloza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezb¢dnych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow

Cazestotliwos¢é oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia koryta i
wyprofilowanego podioza podaje tablica 2.

Tablica2.  Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podloza

Lp. Wyszczegblnienie badan Minimalna czgstotliwo$¢
i pomiaréw badan i pomiaréw
1 | Szerokosé koryta 10 razy na 1 km
2 | Réwnoé¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | R6wnos$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

¢o 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

5 |Rzgdne wysokosciowe i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostalych drog

Uksztattowanie osi w planie ' | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

6 i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
7 Zageszczenie, wilgomosé w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
gruntu podloza rzadziej niz raz na 600 m*

i*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé w
[punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podioza)



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-04481
2. PN-/B-06714-17
3. BN-64/8931-02

v o

BN-68/8931-04
BN-77/8931-12

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podloza przez obciazenie plyta

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata
Oznaczanie wskaZnika zageszczenia gruntu
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pretem stalowym, shupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granica rob6t ziemnych, w sgsiedztwie punktow
zalamania trasy, powinny mie¢ srednice od 0,15 do 0,20 m i dlugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane srednicy od 0,05 do
0,08 m i dhugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe
$rednicy 5 mm i dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

Swiadki” powinny mieé¢ dtugo$é okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 3.

3.2. Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowa¢
nastepujacy sprzet:
1* teodolity lub tachimetry,
A niwelatory,
3* dalmierze,

4% tyczki,
5* laty,
6* tasmy stalowe, szpilki.

Sprze¢t stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu i materialéw
Sprzet i materialy do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robdt
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK
(od 1do 7).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajgcego dane
zawierajace lokalizacje¢ i wspotrzedne punktéw gtéwnych trasy oraz reperow.

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbgdne do szczegdlowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich bledach wykrytych
w wytyczeniu punktow giéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Bledy te powinny by¢ usunigte
na koszt Zamawiajgcego.

Wykonawca powinien sprawdzié¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej
sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, e rzeczywiste rzedne
terenu istotnie réznig si¢ od rzgdnych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien



5.5. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypéw i
wykopow na powierzchni terenu (okreslenie granicy robot), zgodnie z dokumentacjg projektowa
oraz w miejscach wymagajgcych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robot i w
miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypéw i wykopoéw nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub
wiechy. Wiechy nalezy stosowaé w przypadku nasypdéw o wysokosci przekraczajacej 1 metr oraz
wykopéw glebszych niz 1 metr. Odlegto$¢ migdzy palikami lub wiechami nalezy dostosowa¢ do
uksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odleglo$¢ ta co najmniej powinna
odpowiada¢ odstepowi kolejnych przekrojéw poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypéw i wykopoéw o
ksztalcie zgodnym z dokumentacja projektows.

5.6. Wyznaczenie polozenia obiektéw mostowych

Dla kazdego z obiektow mostowych nalezy wyznaczy¢ jego polozenie w terenie poprzez:
a) wytyczenie osi obiektu,
b) wytyczenie punktéw okreslajacych usytuowanie (kontur) obiektu, w szczegdlnosci przyczotkéw
i filaréw mostéw i wiaduktow.
W przypadku mostéw i wiaduktow dokumentacja projektowa powinna zawierac opis
odpowiedniej osnowy realizacyjnej do wytyczenia tych obiektéw.
Polozenie obiektu w planie nalezy okresli¢ z doktadnoscia okreslong w punkcie 5.4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrolg jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow
wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedhug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Og6blne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.
Obmiar robét zwigzanych z wyznaczeniem obiektéw jest czgécig obmiaru rob6t mostowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Og6lne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2. Sposéb odbioru robét

Odbidr robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i
dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokéhu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca
przedktada Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania



D.05.00.00. NAWIERZCHNIA

D.05.03.05a. Nawierzchnia z betonu asfaltowego.
Warstwa wigzaca.

1. Wstep

L.1. Przedmiot specyfikacji technicznej SST

Przedmiotem niniejsze]j specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z ulo-
Zeniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

1.2, Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wy-
mienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwiazanych z ulozeniem warstwy wiazacej z

betonu asfaltowego przy budowie ulicy Zawiszy i obejmuja:

a) roboty przygotowawcze i oznakowanie robot

b) wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryjnej,

¢) transport mieszanki do miejsca wbudowania,

d) posmarowanie goracym bitumem kraweznikéw i urzadzesi obcych,

¢) mechaniczne roziozenie mieszanki na oczyszczonej powierzchni zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i
spadkami poprzecznymi, zageszczenie, obcigcie krawedzi.

Niniejsza specyfikacja obejmuje ulozenie warstwy wiazacej grubosci 4 cm i uziarnieniu 0/16 mm.

1.4. Okreélenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineraina — mieszanka kruszywa i wypeliacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.
1.4.2. Mieszanka mineraino-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cia asfaltu, wytworzona w okreslony
spos6b, spemiajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona i Zagesz-
czona.

1.4.4. Podloze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.5. Asfalt uplynniony — asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.6. Emuisja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.7. Srodki adhezyjne — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwigkszenia jego przyczep-
noéci do kruszywa,

LS. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST, Dokumentacja Projektowa i
poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogélne”.

2. Materialy
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialéw

Ogoélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2, Asfalt

Nalezy stosowacé:
Asfalt D-50 speliajacy wymagania okreslone w PN-65/C-96170.
Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robdt lepiszczy pochodzacych od réznych producentéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania robot wymaga zgody Inzyniera oraz opracowania nowej recepty na
mieszank¢ mineralno-bitumiczna. Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru
dostaw oraz wykonywania laboratoryjnych badan kontrolnych.



Wymagania dla piasku famanego i mieszanki drobnej granulowanej:

Lp. | Wiasciwosci Wymagania
Piasek tamany Mieszanka
drobna granu-
lowana
1 Zawarto$¢ zanieczyszczeii obcych, % masy, nie wigcej niz 0,1 0,1
2 Wskaznik piaskowy, wigkszy niz:
a) dla kruszywa ze skal magmowych i przeobrazonych, 65 65
b) dla kruszywa ze skal osadowych, z wyjatkiem wapieni | 55 55 ]
3 Zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wiecej niz 15 15
4 Zawartos¢ frakcji 2,0 — 4,0 mm, % masy powyzej - 15
5 Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych Barwa nie ciemniejsza niz wzor-
cowa

2.5. Mieszanka mineralno - bitumiczna

Za wykonanie recept na produkcj¢ mieszanki mineralno - bitumicznej odpowiada Wykonawca, ktéry przedstawia je
Inzynierowi do zatwierdzenia.

Recepty powinny byé opracowane dla konkretnych materialéw zaakceptowanych przez Inzyniera do wbudowania i przy
wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatow.

Rzedne krzywych granicznych uziamienia mieszanki mineralnej 0/16 do warstwy wiazacej:

Przechodzi przez sito Rzedna krzywych granicznych uziarnienia

0 wymiarze oczka, mm a b
# 20,00 100 100
# 16,00 88 100
#12,80 78 100

#9,60 67 92

#8,00 60 86

#6,30 53 80

# 4,00 42 69

#2,00 30 54
zawartos¢ frakcji grysowej 46 70
#0,85 20 40

#0,42 14 28

#0,30 11 24

#0,18 8 17

#0,15 7 15

#0,075 3 8

zawarto$é asfaltu w mieszance 43+58

Skiad mieszanki mineralno - bitumicznej powinien by¢ ustalony na podstawie badafi probek wykonanych wg metody
Marshalla. Prébki powinny spelniaé nastepujace wymagania:
a) modut sztywnosci petzania -
b) stabilnos¢ wg Marshalla w temperaturze 60°C -
b) odksztalcenie wg Marshalla w temperaturze 60°C -
¢) wolne przestrzenie w probkach Marshalla zaggszczonych

2 x 75 uderzen - 4,0+ 8,0 %,
d) wypelnienie wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla - 65 + 80 %,
Wykonana warstwa wiazaca z betonu asfaltowego powinna spelniaé nasigpujace wymagania:
a) wskaZnik zageszczenia warstwy - 298 %
b) wolne przestrzenie w warstwie - 4,5+90%,
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypemhiacza uzyskala wiasci-
wa temperatur¢. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna byé wyzsza o wigcej niz 30°C od maksymal-
nej temperatury betonu asfaltowego.
Minimalna i maksymalna temperatura asfaltéw powinna wynosi¢ 145°C - 165°C
Maksymalne odchylenia skladu mieszanki wzgledem skiadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metodg
ekstrakcji powinny byé utrzymane w nastgpujacych granicach tolerancji:

nie wymaga sig,
2 6 kN,
2,0 + 5,0 mm,



5.1. Warunki ogélne

Warunki ogélne podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania 0gollne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robé6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
bedzie uktadana warstwa wiazaca.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Projektowanie mieszanek betonu asfaltowego (opracowanie recepty)

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akcepta-
cji projekt sktadu mieszanki mineralno - bitumicznej oraz wyniki badari laboratoryjnych i prébki materiatéw pobrane w
obecnodci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno - bitumicznej polega na:

~ doborze skiadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wiasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescié si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.

Sktad mieszanki mineralno — bitumicznej powinien byé ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg metody
Marshalla, a prébki powinny spelnia¢ wymagania podane w pkt. 2.5 niniejszej SST.

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca Robét, ktéry przedstawia Je nadzorowi do zatwierdzenia. Recep-
ty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materialow zaakceptowanych przez nadzér i przy wykorzystaniu reprezen-
tatywnych prébek tych materialéw.

Przy grubosci warstwy 4 cm i uziarnieniu 0/16 nalezy zaprojektowaé, wyprodukowa¢ i wbudowa¢ mieszanke o nastepu-
jacych wlasnosciach.
Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy wigZgcej

Lp. Wiladciwosci Jednostki Wymagania
1 2 3 4
1| Modut sztywnosci petzania® MPa nie wymaga sie |
2 | Stabilnosé probek wg metody Marshalla w temperaturze 60°C, KN >6.0

| | zageszczonych 2 x 75 uderzen ubijaka -

3 | Odksztalcenie probek j.w. mm 0d 2,0 do 5,0
4 | Wolna przestrzen w probkach j.w. % (VIV) od 4,0do 8,0
5 | Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach j.w. % 65,0 do 80,0
6 | Wskainik zageszczenia warstwy B % 2>98,0
7 | Wolna przestrzen w warstwie % (VIV) od 5,0 do 9,0

" Dotyczy tylko fazy projektowania skladu mieszanki mineralno-asfaltowej

5.2.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno - bitumicznej

Mieszanke mineralno — bitumiczna na warstwe wiazaca mozna produkowaé w sezonie od 15 kwietnia do 15 pazdzierni-
ka. Ewentualne przedtuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Inzyniera w przypadku stwierdzenia
dobrych warunk6éw pogodowych.

Tolerancje dozowania skladnikéw moga wynosié: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie
wigcej niz 32 % w stosunku do masy skiadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w ilosciach
okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien byé¢ ogrzewany w spos6b posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie
stalej temperatury z tolerancjg +5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosié dla D-50 145+165 °C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypeiacza uzyskala wia-
$ciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od maksy-
malnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura betonu asfaltowego powinna wynosi¢ 140+170 °C .

Mieszanka mineralno - bitumiczna przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o temperatu-
rze nizszej od wymaganej powinna byé potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.2.3. Ukladanie warstw

Podloze pod warstwe nawierzchni powinno byé suche i czyste. Nieréwnosci podioza pod warstwe wiazaca nie powinny
by¢ wigksze od 9 mm.

Przed roztozeniem nawierzchni podtoze nalezy oczyscié i skropié emulsja asfaltowa zgodnie z SST D.04.03.01.



Pomiar réwnosci podiuznej i poprzecznej nalezy wykona¢ wg BN-68/8931-04. Pomiary dokonuje si¢ w odstepach co 5
m dla réwnosci poprzecznej, a dla podtuznej w sposéb ciagly. Nieréwnosci nie moga przekraczaé 6 mm.

Grubo$¢ warstwy wiazacej musi byé zgodna z Dokumentacja Projektowa, Pomiar nalezy wykonaé 3 razy (w osi i na
brzegach warstwy) co 25 m z tolerancja +10 %.

Szerokosé warstwy — nalezy wykonaé 2 pomiary na odcinku dtugoscei I km z tolerancjg £5 cm.

Rzgdne niwelety warstwy nie powinny si¢ rézni¢ od podanych w Dokumentacji Projektowej o wigcej niz +1 cm w od-
stepach co 20m na prostej a co 10m na odcinkach krzywoliniowych.

Nalezy sprawdza¢ takze spadek poprzeczny, a dopuszczalne odchytki od wartosci projektowanych nie moga przekra-
cza¢ 0,5%.

Kontrolg nalezy przeprowadza¢ minimum 10 razy na 1 km, w punktach charakterystycznych tukéw poziomych i na
skrzyzowaniach oraz w miejscach wskazanych przez Inzyniera. '

O$ w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa z tolerancja +5 cm.

Ziacza powinny by¢ wykonane w linii prostej réwnolegle lub prostopadle do osi.

Nalezy dokonywa¢ kontroli zawartosci wolnej przestrzeni i zageszezenia warstwy - 2 prébki z kazdego pasa o diugosci
do 1000 m. Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinna by¢ zgodna z wymaganiami ustalonymi w recepcie.
Wyglad zewnetrzny sprawdza sig przez bezpoérednie ogledziny.

Powinien on by¢ jednolity, bez miejsc porowatych, tuszczacych sig, przebitumowanych i bez spekar. Ziacza powinny
by¢ Scisle zwiazane i jednorodne z powierzchnia warstwy,

7. Obmiar robét

Wymagania og6lne podano w SST D-M-00.00.00. »Wymagania og6lne”.

Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy nawierzchni o grubosci zgodnej z Dokumentacja
Projektowa. Obmiar powinien by¢ dokonany w oparciu o zakres objety Dokumentacja Projektowa, i uzgodniony z Inzy-
nierem.

Zadne roboty nie objete Dokumentacja Projektowa lub nie zaakceptowane przez Inzyniera nie beda uwzglednione w
obmiarze.

8. Odbiér robét

Odbiory robét powinny byé dokonywane zgodnie z SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne”. na podstawie obmiaru,
wynikéw badaf laboratoryjnych, pomiaréw kontrolnych oraz ogledzin wizualnych.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacija projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

Jesli jakikolwiek element zostanie wykonany nieprawidlowo, Inzynier okre$li termin usuniecia usterek i zgloszenia
robét do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci

Ogolne zasady platnosci podano w SST D-M-00.00.00. »Wymagania og6lne”,
Platno$¢ wg jednostek obmiaru podanych w p.7 zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci robot.
Cena za wykonanie 1 m? warstwy wigzacej z betonu asfaltowego obejmuje:

a) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

b) oznakowanie robét

¢) dostarczenie sprzgtu i materiatéw na budowe,

d) zaprojektowanie i wytworzenie mieszanki,

e) transport mieszanki do miejsca wbudowania,

f) posmarowanie lepiszczem kraweznikow i urzadzen obcych,

g) mechaniczne rozlozenie i zageszczenie mieszanki,

h) obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

i) przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych,

J) odwiezienie sprzgtu po zakoriczonych robotach.

Tosci robot podano w ,,Slepym kosztorysie”.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-8-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.

PN-87/5-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial. nazwy i okreslenia.
PN-61/5-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.

PN-67/5-04001 Drogi samochodowe. Metody badar mas mineralno—bitumicznych i nawierzchni bitumicz-

nych.



D.05.03.05b. Nawierzchnia z betonu asfaltowego.

Warstwa $cieralna.
1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z ufo-
Zeniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wy-
mienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwiazanych z utozeniem warstwy Scieralnej z

betonu asfaltowego przy budowie ulicy Zawiszy i obejmuja:

a)roboty przygotowawcze i oznakowanie robét ,

b)wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryjnej,

c)transport mieszanki do migjsca wbudowania,

d)posmarowanie goracym bitumem kraweznikéw i urzadzeni obcych,

e)mechaniczne roztozenie mieszanki na oczyszczonej powierzchni zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweletg i
spadkami poprzecznymi,

f)zageszczenie warstwy i obcigcie krawedzi.

Niniejsza specyfikacja obejmuje wlozenie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego grubosci warstwy grubosci 4 cm o

uziarnieniu 0/12,8 (KR1).

1.4. OkreSlenia podstawowe

L.4.1. Mieszanka mineraina — mieszanka kruszywa i wypehiacza mineralnego o okreslonym skladzie i uziamieniu.
1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednia iloscig asfaltu, wytworzona w okres§lony
sposéb, spemiajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona i zagesz-
czona.

1.4.4. Podioze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utoZenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej,

1.4.5. Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.7. Srodki adhezyjne — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwigkszenia jego przyczep-
nosci do kruszywa.

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za Jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST, Dokumentacja Projektowa i
poleceniami Inzyniera.

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00. »Wymagania ogdlne”,

2. Materialy

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materialéw
Og6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowaé:
Asfalt D50/D70 spetniajacy wymagania okreslone w PN-65/C-96170.
Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robét lepiszezy pochodzacych od réznych producentéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania robot wymaga zgody InZyniera oraz opracowania nowej recepty na
mieszank¢ mineralno-bitumiczna. Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru
dostaw oraz wykonywania laboratoryjnych badan kontrolnych.

2.3. Wypelniacz

Powinien spelnia¢ wymagania dla wypeliacza podstawowego (wapiennego) wg PN-61/5-96504, wykazujacy
wiasciwosci zgodne z ponizszymi wymaganiami:
Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz:



Sprzet zageszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu az ostygnie do temperatury, przy
ktérej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odcisk6éw i deformac;ji.

4. Transport

Transport powinien odpowiadaé wymaganiom SST D-M-00.00.00. »Wymagania ogélne”.

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny. Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabez-
pieczajacy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

Kruszywo mozna przewozié¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszcze-
niem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozié pojazdami samowyladowezymi wyposazonymi w pokrowce brezento-
we. W czasie transportu mieszanka powinna byé przykryta pokrowcem. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie
powinien przekraczaé 2 godzin z jednoczesnym spemieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca sig
stosowanie samochod6éw-termoséw z podwéjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki ogélne

Warunki ogélne podano w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania og6ine”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
bedzie uktadana warstwa cieralna z betonu asfaltowego.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Projektowanie betonu asfaltowego (opracowanie recepty)

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akcepta-
cji projekt sktadu mieszanki betonu asfaltowego oraz wyniki badari laboratoryjnych i probki materialéw pobrane w
obecnosci Inzyniera.

Projektowanie betonu asfaltowego polega na:

~ doborze skladnikéw mieszanki,

~ doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwosci i por6wnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia WYZnaczonego przez krzywe
graniczne.

Skiad betonu asfaltowego powinien by¢ ustalony na podstawie badas prébek wykonanych wg metody Marshalla, a
prébki powinny speinia¢ wymagania podane w tabeli.

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca Robét, ktéry przedstawia je nadzorowi do zatwierdzenia. Recep-
ty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materialéw zaakceptowanych przez nadzor i przy wykorzystaniu reprezen-
tatywnych prébek tych materiatéw.

Przy grubosci warstwy 4 cm nalezy zaprojektowac, wyprodukowa¢ i wbudowaé mieszanke o uziarnieniu 0/ 12,8 mm
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy Scieralnej

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania

1 2 3 4

1 | Modut sztywnosci petzania® MPa nie wymaga sie

2 | Stabilnos¢ prébek wg metody Marshalla w temperaturze 60°C kN >55 a

3 | Odksztatcenie probek j.w. mm od 2,0 do 5,0

4 | Wolna przestrzeni w probkach j.w. % (V/V) od 1,5 do 4,5

5 | Wypehienie wolnej przestrzeni w prébkach j.w. B % od 75,0 do 90,0

6 | Wskaénik zageszczenia warstwy % >98,0

7 | Wolna przestrzen w warstwie B % (V/V) od 1,5d0 5,0 |
" Dotyczy tylko fazy projektowania skadu micszanki mineralno-asfaltowej

5.2.2. Wytwarzanie betonu asfaltowego

Beton asfaltowy produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajacej prawidlowe dozowanie
sktadnik6w, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skfadnikéw i gotowego betonu asfaltowego.
Beton asfaltowy na przeznaczony na warstwe wiazaca mozna produkowaé w sezonie od 15 kwietnia do 15 pazdziernika.
Ewentualne przediuzenie tego okresu moze nastapié po wyrazeniu zgody przez Inzyniera w przypadku stwierdzenia
dobrych warunkow pogodowych.



Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowy-
asfaltowej wania

Wyglad mieszanki mineralno- jow.

asfaltowej

Wiasciwosci probek mieszanki mine- jeden raz dziennie
ralno-asfaltowej pobranej w wytwor-

ni

Prébki do badan uziarnienia nalezy pobraé po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziamienia
powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w recepcie laboratoryjnej.

Badanie skiadu betonu asfaltowego polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967. Wyniki powinny by¢ zgodne
z receptq laboratoryjna z tolerancja okreslona w tabeli.

Badanie wlasciwosci asfaltu oraz wiasciwosci wypemiacza wykona¢ nalezy zgodnie z tabela,

Pomiar temperatury betonu asfaltowego polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu tem-
peratury. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami okreslonymi w recepcie, a dokladnosé pomiaru powinna
wynosié¢ +2°C,

Wiasciwosci betonu asfaltowego nalezy okreslié na prébkach zaggszczonych metoda Marshalla. Wyniki powinny byé
zgodne z recepta laboratoryjna.

6.2. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Pomiar réwnosci podiuznej i poprzecznej nalezy wykonaé wg BN-68/8931-04. Pomiary dokonuje si¢ w odstepach co
100 m. Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 4 mm.

Grubos¢ warstwy wiazacej musi by¢ zgodna z Dokumentacja Projektows, Pomiar nalezy wykona¢ 3 razy (w osi i na
brzegach warstwy) co 25 m z tolerancja +10 %.

Szerokos¢ warstwy — nalezy wykonaé 2 pomiary na odcinku diugosci 1 km z tolerancjg +5 cm.

Rzgdne niwelety warstwy nie powinny si¢ rézni¢ od podanych w Dokumentacji Projektowe;j o wigcej niz +1 cm.

Nalezy sprawdzaé takze spadek poprzeczny, a dopuszczalne odchytki od wartodci projektowanych nie moga przekra-
czaé 0,5%.

Kontrol¢ nalezy przeprowadzaé minimum 10 razy na | km, w punktach charakterystycznych tukéw poziomych i na
skrzyzowaniach oraz w miejscach wskazanych przez Inzyniera.

O$ w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa z tolerancja +5 cm.

Ziacza powinny by¢ wykonane w linii prostej réwnolegle lub prostopadle do osi.

Nalezy dokonywa¢ kontroli zawartosci wolnej przestrzeni i zaggszczenia warstwy - 2 prébki z kazdego pasa o dtugosci
do 1000 m. Zaggszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinna byé zgodna z wymaganiami ustalonymi w recepcie.
Wyglad zewnetrzny sprawdza sig przez bezposrednie ogledziny.

Powinien on by¢ jednolity, bez miejsc porowatych, tuszczacych sie, przebitumowanych i bez spekan. Ztacza powinny
by¢ $cisle zwiazane i jednorodne z powierzchnia warstwy. 4

7. Obmiar robét

Wymagania ogélne podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy nawierzehni z betonu asfaltowego o grubosci
zgodnej z Dokumentacja Projektowa. Obmiar powinien byé dokonany w oparciu o zakres objety Dokumentacja Projek-
towa i uzgodniony z Inzynierem.

Zadne roboty nie objete Dokumentacja Projektowa lub nie zaakceptowane przez Inzyniera nie beda uwzglednione w
obmiarze. '

8. Odbior robot :

Odbiory robét powinny by¢ dokonywane zgodnie z SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogoblne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej SST daly wynik pozytywny.

Jesli jakikolwiek element zostanie wykonany nieprawidtowo, Inzynier okresli termin usunigcia usterek i zgtoszenia
robot do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogélne”.

Platno$¢ wg jednostek obmiaru podanych w p.7 zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu Jjakosci robét.
Cena za wykonanie 1 m? warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:

a) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

b) oznakowanie rob6t

¢) dostarczenie sprzetu i materiatéw na budowe,

d) zaprojektowanie i wytworzenie mieszanki,



