D.05.00.00. NAWIERZCHNIA

D.05.03.05a. Nawierzchnia z betonu asfaltowego.
Warstwa wigzaca.

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z uto-
zeniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wy-
mienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwiazanych z utozeniem warstwy wiazacej z

betonu asfaltowego przy budowie ulicy Zawiszy i obejmuja:

a) roboty przygotowawcze i oznakowanie rob6t

b) wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryjnej,

c) transport mieszanki do miejsca wbudowania,

d) posmarowanie goracym bitumem kraweznikéw i urzadzen obcych,

e) mechaniczne roztozenie mieszanki na oczyszczonej powierzchni zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweleta i
spadkami poprzecznymi, zaggszczenie, obcigcie krawedzi.

Niniejsza specyfikacja obejmuje ulozenie warstwy wiazacej grubosci 4 cm i uziarnieniu 0/16 mm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre$lonym skladzie i uziarnieniu.
1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednia iloscia asfaltu, wytworzona w okreslony
sposéb, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona i zagesz-
czona.

1.4.4. Podtoze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.5. Asfalt uplynniony — asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.7. Srodki adhezyjne — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwigkszenia jego przyczep-
nosci do kruszywa.

1.5. Ogéine wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST, Dokumentacja Projektowa i
poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M-00.00.00. » Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowac:
Asfalt D-50 spetiajacy wymagania okreslone w PN-65/C-96170.
Zabrania sig¢ stosowania do tego samego asortymentu robot lepiszczy pochodzacych od réznych producentéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania robot wymaga zgody Inzyniera oraz opracowania nowej recepty na
mieszankg mineralno-bitumiczna. Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru
dostaw oraz wykonywania laboratoryjnych badan kontrolnych.



2.3. Wypehiacz

Powinien spetnia¢ wymagania dla wypeiacza podstawowego (wapiennego) wg PN-61/S-96504, wykazujacy
wiasciwosci zgodne z ponizszymi wymaganiami: '
Zawartos¢ ziarn mniejszych niz:

- 0,3 mm — 100% masy,

— 0,075 mm — 2 80% masy,
Wilgotnosé — < 1,0 % masy,
Powierzchnia wiasciwa 2500+4500 cm®’/g

Pochodzenie wypehiacza i jego cechy jakosciowe musza by¢ zaaprobowane przez Inzyniera. Wykonawca musi wcze-
$niej zaproponowa¢ Zamawiajacemu zrédto dostaw wypetniacza wraz z wynikami badari jakosciowych. Wykonawca

jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i Jako$ciowego odbioru dostaw oraz wykonania laboratoryjnych badan
kontrolnych.

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ grysy klasy I, gatunku 1 wg normy PN-B-11112: 1996 lub grysy granitowe o Scieralnosci w bebnie
kulowym Los Angeles kwalifikujacej je do klasy II (inne cechy wg klasy I) ze skal drobno lub $redniokrystalicznych,
wyprodukowane z surowca skalnego lub z materiatéw kamiennych ze zt6z naturalnych, przy czym nie moga one wyka-
zywa¢ oznak zwietrzenia, za$ bazalty oznak zgorzeli lub zmian natury chemicznej. Wykonawca powinien zaproponowaé
zrédto dostaw kruszyw oraz przedstawié wyniki badan ich jakosci. Poszczegolne grupy, podgrupy i asortymenty kru-
szyw powinny pochodzi¢ z jednego Zrédta.

Wymagania podstawowe dla mieszanki drobnej granulowane;:

Lp. Wiasciwosci Klasa I
1 Scieralnosé w bebnie kulowym':
a) po pehnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wigcej niz:
—w grysie (jak dla klasy II) 35 (dlakl. II)
b) po 1/5 pelnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku do ubytku
masy po pelne;j liczbie obrotéw, nie wiecej niz 25 (30 dlakl. IT)

2 Nasiakliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nie wigcej niz;
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych:

- frakcja 4-6,3 mm, 1,5
- frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
b) dla kruszyww ze skat osadowych 2,0
3 Odpornosc na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nie wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0
4 Odpornosc na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, %
ubytku masy, nie wigcej niz 10

¥ §cieralnosé grysu granitowego nie moze przekraczaé 35% a po 1/5 peknej liczby obrotéw 30%

Wymagania dla grysu:

Lp. Wiasciwosci Gatunek 1 | Gatunek 2

1 Skiad ziarnowy

a) zawarto$c¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm odsianych na mokro,
dla frakcji, % masy, nie wiecej niz

w grysie 2,0 — 6,3 mm 2,0 4,0
w grysie 6,3 — 20 mm 1,5 2,5
b) zawartos¢ frakcji podstawowej dla frakeji i grup frakeji, % masy, ‘
nie mniej niz:
w grysie 2,0 — 6,3 mm 80 80
w grysie 6,3 — 20 mm 85 85
¢) zawarto$¢ podziarna dla frakcji i grup frakeji, % masy, nie wiecj
niz: 15 15
w grysie 2,0 — 6,3 mm 10 10
w grysie 6,3 — 20 mm 8 10
d) zawartos¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz
2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wigcej niz 0,1 0,2
3 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie wiecej niz 25 25
4 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych Barwa nie ciemniejsza

niz wzorcowa




Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowane;j:

Lp. | Wiasciwosci Wymagania
Piasek tamany Mieszanka
drobna granu-
lowana
1 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecej niz 0,1 0,1
2 Wskaznik piaskowy, wiekszy niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazonych, 65 65
b) dla kruszywa ze skal osadowych, z wyjatkiem wapieni | 55 55
3 Zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz 15 15
4 Zawartos¢ frakcji 2,0 — 4,0 mm, % masy powyzej - 15
5 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych Barwa nie ciemniejsza niz wzor-
cowa

2.5. Mieszanka mineralno - bitumiczna

Za wykonanie recept na produkcj¢ mieszanki mineralno - bitumicznej odpowiada Wykonawca, ktéry przedstawia je
Inzynierowi do zatwierdzenia.

Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych przez Inzyniera do wbudowania i przy
wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatow.

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej 0/16 do warstwy wiazacej:

Przechodzi przez sito Rzedna krzywych granicznych uziarnienia
0 wymiarze oczka, mm a b
# 20,00 100 100
# 16,00 88 100
#12,80 78 100
#9,60 67 92
# 8,00 60 86
#6,30 53 80
# 4,00 42 69
#2,00 30 54
zawarto$¢ frakcji grysowej 46 70
#0,85 20 40
#0,42 14 28
#0,30 11 24
#0,18 8 17
#0,15 7 15
# 0,075 3 8
zawarto$¢ asfaltu w mieszance 43+538

Skiad mieszanki mineralno - bitumicznej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla. Probki powinny spehiaé nastepujace wymagania:

a) modut sztywnosci pelzania - nie wymaga sie,
b) stabilno$¢ wg Marshalla w temperaturze 60°C - > 6 kN,
b) odksztatcenie wg Marshalla w temperaturze 60°C — 2,0 + 5,0 mm,
¢) wolne przestrzenie w probkach Marshalla zageszczonych

2 x 75 uderzen — 4,0 + 8,0 %,
d) wypenienie wolnych przestrzeni w probkach Marshalla - 65 + 80 %,
Wykonana warstwa wiazaca z betonu asfaltowego powinna spetia¢ nastgpujace wymagania:
a) wskaznik zageszczenia warstwy - >98 %
b) wolne przestrzenie w warstwie — 4,5+9,0 %,

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypeliacza uzyskata wiasci-
wa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymal-
nej temperatury betonu asfaltowego.

Minimalna i maksymalna temperatura asfaltéw powinna wynosié¢ 145°C - 165°C

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki wzgledem sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedyncze; probki metoda
ekstrakcji powinny by¢ utrzymane w nastgpujacych granicach tolerancji:



Sktadniki mieszanki Wielkos¢ tolerancji (w % bezwzglednych)
dla frakcji powyzej 2 mm +5,0 '
dla frakcji powyzej 0,075 mm +3,0
dla frakcji ponizej 0,075 mm +2,0
dla asfaltu +0,5

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 »Wymagania ogolne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia

korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— Wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

— ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu Zageszezonego,

— skrapiarek,

— walcoéw lekkich, $rednich i cigzkich stalowych gtadkich,

— walcow ogumionych,

— samochod6éw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

Roboty nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Otaczarnia nie moze zakiéca¢ warunkéw ochrony $rodowiska tj. powodowaé zapylenia terenu, zanieczyszczenia wod

lub wywolywac hatas powyzej dopuszczalnych norm.

Wydajno$¢ wytwérni musi zapewniaé zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy.

Wytwdrnia musi posiadac¢ pelne wyposazenie gwarantujace whasciwa jakosé wytwarzanej mieszanki. Przed przystapie-

niem do produkcji wszystkie zespoty i urzadzenia otaczarki nalezy komisyjnie sprawdzi¢, co powinno by¢ potwierdzone

w protokéle podpisanym przez Wykonawcg i Inzyniera. Czynnosci te nalezy cyklicznie powtarza¢ w odstgpach tygo-

dniowych. Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja.

Dozowanie powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie.

Do rozktadania masy powinny by¢ uzywane rozktadarki sterowane elektronicznie.

Do zaggszczenia nawierzchni z betonu asfaltowego nalezy stosowaé sprzet, ktérego wlasciwosci pozwalaja na zagesz-

czenie nawierzchni do przecigtnych wartosci wspétczynnika zageszczenia okreslonych w pkt. 5.2.1.

Powinny by¢ zachowane podstawowe zasady zageszczania:

- zaggszczanie nalezy przeprowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku $rodkowi

- najezdza¢ na watowana warstwe kotem napgdowym walca w celu unikniecia sfalowan nawierzchni

- rozpoczyna¢ watowanie walcem gtadkim, a nastepnie ogumionym przy niskim ci$nieniu, podwyzszajac je w miare
walowania

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ plynnie, na odcinku juz zageszczonym

- predkos$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2+4 km/h na poczatku i w granicach 4+6 km/h w
dalszej fazie watowania

- watowanie na odcinku fuku o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi ku gorze

- pierwsze przywatowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego statycznego.

Do zaggszczenia nalezy stosowaé walce statyczne ogumione i walce mieszane z przednia osia gladka wibracyjna i tylna

ogumiona. Zaleca si¢ stosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego dwuwatowego z walcem ogumionym, oraz do

wygladzenia - walca dwuwatowego $redniego.

Sprzet zageszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu az ostygnie do temperatury, przy

ktdrej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odciskéw i deformacii.

4. Transport

Transport powinien odpowiada¢ wymaganiom SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogoblne”.

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z ustaleniami PN-C-04204/99.

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny. Wypeliacz workowany mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabez-
pieczajacy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workdw.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszcze-
niem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi wyposazonymi w pokrowce brezento-
we. W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin z jednoczesnym spetieniem warunku
zachowania temperatury wbudowania. Zaleca si¢ stosowanie samochodéw-termosow z podwojnymi $cianami skrzyni
Wwyposazonej w system ogrzewczy.

S. Wykonanie robot



5.1. Warunki ogélne

Warunki ogélne podano w SST D-M-00.00.00. »Wymagania og6lne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
bedzie uktadana warstwa wigzaca.

5.2. Zakres wykonywanych robét
5.2.1. Projektowanie mieszanek betonu asfaltowego (opracowanie recepty)
Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akcepta-

cji projekt sktadu mieszanki mineralno - bitumicznej oraz wyniki badar laboratoryjnych i probki materiatéw pobrane w
obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno - bitumicznej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej iloéci asfaltu,

— okresleniu jej whasciwosci i poréwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescié si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.

Sktad mieszanki mineralno — bitumicznej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg metody
Marshalla, a prébki powinny spelia¢ wymagania podane w pkt. 2.5 niniejszej SST.

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca Robét, ktéry przedstawia je nadzorowi do zatwierdzenia. Recep-
ty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych przez nadzor i przy wykorzystaniu reprezen-
tatywnych probek tych materiatow.

Przy grubosci warstwy 4 cm i uziarnieniu 0/16 nalezy zaprojektowaé, wyprodukowac¢ i wbudowa¢ mieszanke o nastepu-
jacych wlasnosciach.
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy wiagzacej

Lp. - Whasciwosci Jednostki Wymagania
1 2 3 4
1 | Modut sztywnosci petzania" MPa nie wymaga sie
2 | Stabilno$¢ probek wg metody Marshalla w temperaturze 60°C,

;e kN >6,0
zageszczonych 2 x 75 uderzen ubijaka

3 | Odksztatcenie probek j.w. mm od 2,0 do 5,0
4 | Wolna przestrzen w prébkach j.w. % (VIV) od 4,0do 8,0
5 | Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach j.w. % 65,0 do 80,0
6 | Wskaznik zaggszczenia warstwy % >98,0
7 | Wolna przestrzen w warstwie % (V/IV) od 5,0 do 9,0

o Dotyczy tylko fazy projektowania skladu mieszanki mineralno-asfaltowej

5.2.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno - bitumiczne;j
Mieszanke mineralno — bitumiczna na warstwe wiazaca mozna produkowaé w sezonie od 15 kwietnia do 15 pazdzierni-

ka. Ewentualne przedtuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Inzyniera w przypadku stwierdzenia
dobrych warunkéw pogodowych.

Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosié: Jedna dzialka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie
wigcej niz £2 % w stosunku do masy skladnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w ilogciach
okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie
stalej temperatury z tolerancja +5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢ dla D-50 145+165 °C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskata wia-
Sciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od maksy-
malnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura betonu asfaltowego powinna wynosi¢ 140+170 °C .

Mieszanka mineralno - bitumiczna przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o temperatu-
rze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.2.3. Ukladanie warstw

Podloze pod warstwe nawierzchni powinno by¢ suche i czyste. Nieréwnosci podtoza pod warstwe wiazaca nie powinny
by¢ wigksze od 9 mm.

Przed roztozeniem nawierzchni podtoze nalezy oczyscié i skropi¢ emulsja asfaltowa zgodnie z SST D.04.03.01.



Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byla nie nizsza
od 5°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni podczas opad6éw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16
m/s).

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno - bitumiczne;j jest zobowigzany do przeprowadze-
nia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci probnego zarobu. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé
prébny zar6b na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycz-
nego z projektowang krzywa uziarnienia. Probke mieszanki mineralnej nalezy pobraé po opréznieniu zawartosci mie-
szalnika. Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ pelen zaréb prébny z
udzialem polimeroasfaltu w ilosci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartoéci asfaltu w mieszance okresla sie
wykonujac ekstrakcje. Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno - bitumicznej wzgledem sktadu zaprojek-
towanego podano w pkt. 2.5 niniejszej SST.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana ukladarka wyposazona w uklad z automatycznym sterowa-
niem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. Temperatura mieszanki wbudowy-
wanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki, ktéra dla polimeroasfaltu wynosi 140°C.
Zaggeszczenie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy powi-
nien by¢ zgodny z wymaganym, okreslonym w pkt. 2.5 niniejszej SST.

Ziacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Zlacza w na-
wierzchni wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢ cat-
kowicie zwiazane, a przylegajace warstwy by¢ w jednym poziomie.

6. Kontrola jakos$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,»Wymagania ogdlne”.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania lepiszcza, wypelniacza oraz kruszyw przezna-
czonych do betonu asfaltowego i przedstawi¢ wyniki tych badan do akceptacji Inzynierowi.

6.1. Badania w czasie robot
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno - bitumiczne;j:

Wyszczegélnienie badan

Minimalna liczba badaii na dziennej dzialce roboczej

Uziarnienie mieszanki mineralnej

2 probki

Skiad mieszanki mineralno-
bitumicznej pobranej w wytworni

1 prébka przy produkcji do 500 Mg, 2
probki przy produkcji ponad 500 Mg

Wiasciwosci polimeroasfaltu

dla kazdej dostawy (cysterny)

Wilasciwosci wypemiacza 1 na 100 Mg
Wiasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
Temperatura sktadnik6w mieszanki dozér ciagly

mineralno-bitumicznej
Temperatura mieszanki mineralno-

kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowy-

bitumicznej wania
Wyglad mieszanki mineralno- jw.
bitumiczne;j

Wiasciwosci probek mieszanki mine-
ralno-bitumicznej pobranej w wy-
tworni

jeden raz dziennie

Probki do badan uziarnienia nalezy pobraé po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem polimeroasfaltu. Krzywa uziar-
nienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowana w recepcie laboratoryjne;j.

Badanie sktadu mieszanki mineralno-bitumicznej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-8-04001:1967. Wyniki powin-
ny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong w pkt. 2.5. niniejszej SST.

Badanie whasciwosci polimeroasfaltu wykonaé nalezy zgodnie z pkt. 2.2. niniejszej SST.

Badanie wiasciwosci wypelniacza nalezy wykona¢ zgodnie z pkt. 2.3. niniejszej SST.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno - bitumicznej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami okre$lonymi w recepcie, a doktadnos¢ po-
miaru powinna wynosi¢ +2°C.

Wihasciwosci betonu asfaltowego nalezy okresli¢ na prébkach zageszezonych metoda Marshalla. Wyniki powinny by
zgodne z recepta laboratoryjna.

6.2. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwo$ci warstwy wigzacej z betonu asfaltowego



Pomiar réwnosci podtuznej i poprzecznej nalezy wykona¢ wg BN-68/8931-04. Pomiary dokonuje si¢ w odstepach co 5
m dla réwnosci poprzecznej, a dla podtuznej w sposéb ciagly. Nier6wnosci nie moga przekraczaé 6 mm.

Grubo$¢ warstwy wiazacej musi by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Pomiar nalezy wykonaé 3 razy (w osi i na
brzegach warstwy) co 25 m z tolerancjg 10 %.

Szerokos¢ warstwy — nalezy wykonac 2 pomiary na odcinku dhugosci 1 km z tolerancja +5 cm.

Rzgdne niwelety warstwy nie powinny si¢ rozni¢ od podanych w Dokumentacji Projektowej o wigcej niz £1 cm w od-
stgpach co 20m na prostej a co 10m na odcinkach krzywoliniowych.

Nalezy sprawdzaé takze spadek poprzeczny, a dopuszczalne odchytki od wartosci projektowanych nie moga przekra-
cza¢ 0,5%.

Kontrolg nalezy przeprowadzaé minimum 10 razy na 1 km, w punktach charakterystycznych tukéw poziomych i na
skrzyzowaniach oraz w miejscach wskazanych przez Inzyniera.

O$ w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektows z tolerancja +5 cm.

Zlacza powinny by¢ wykonane w linii prostej réwnolegle lub prostopadle do osi.

Nalezy dokonywaé kontroli zawartosci wolnej przestrzeni i zaggszczenia warstwy - 2 probki z kazdego pasa o dhugosci
do 1000 m. Zaggszczenie i wolna przestrzeri w warstwie powinna by¢ zgodna z wymaganiami ustalonymi w recepcie.
Wyglad zewngtrzny sprawdza si¢ przez bezposrednie ogledziny.

Powinien on by¢ jednolity, bez miejsc porowatych, tuszczacych sig, przebitumowanych i bez spekan. Ziacza powinny
by¢ Scisle zwiazane i jednorodne z powierzchnia warstwy.

7. Obmiar robét

Wymagania og6lne podano w SST D-M-00.00.00. ,» Wymagania ogélne”.

Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy nawierzchni o grubosci zgodnej z Dokumentacija
Projektowa. Obmiar powinien by¢ dokonany w oparciu o zakres objety Dokumentacja Projektowa i uzgodniony z Inzy-
nierem.

Zadne roboty nie objete Dokumentacja Projektows lub nie zaakceptowane przez Inzyniera nie beda uwzglednione w
obmiarze.

8. Odbioér robét

Odbiory robét powinny byé¢ dokonywane zgodnie z SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”. na podstawie obmiaru,
wynikéw badan laboratoryjnych, pomiaréw kontrolnych oraz ogledzin wizualnych.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

Jesli jakikolwiek element zostanie wykonany nieprawidtowo, Inzynier okre$li termin usunigcia usterek i zgloszenia
rob6t do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. »Wymagania og6lne”.
Platno$¢ wg jednostek obmiaru podanych w p.7 zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci robot.
Cena za wykonanie 1 m? warstwy wiazacej z betonu asfaltowego obejmuje:

a) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

b) oznakowanie robét

¢) dostarczenie sprzetu i materiatéw na budowe,

d) zaprojektowanie i wytworzenie mieszanki,

e) transport mieszanki do miejsca wbudowania,

f) posmarowanie lepiszczem kraweznikéw i urzadzen obcych,

g) mechaniczne roztozZenie i zageszczenie mieszanki,

h) obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

i) przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych,

J) odwiezienie sprzgtu po zakonczonych robotach.

Tlo$ci robot podano w ,,Slepym kosztorysie”.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-S8-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.

PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okreslenia.
PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.

PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody badar mas mineralno—bitumicznych i nawierzchni bitumicz-

nych.
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PN-84/B-06714.22 ' Kruszywa mineralne — badania — Oznaczanie przyczepnosci bituméw .

PN-96/B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stabilnosci i odksztatcenia mas
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatq
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych
PN-C-04024:1991 Ropa nafiowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

10.2. Inne dokumenty
Instrukcja oznakowania robdt prowadzonych w pasie drogowym (zatacznik nr 1 do Rozporzadzenia Ministra Transpor-
tu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dnia 6 czerwca 1990 r.)

Rozporzqdzenie MTiGM z dnia 2 marca 1999 roku w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
drogi publiczne i ich usytuowanie Dz.U.Nr 43 z dnia 14 maja 1999 roku poz. 430.



D.05.03.05b. Nawierzchnia z betonu asfaltowego.

Warstwa $cieralna.
1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z uto-
zeniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego ' .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana Jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wy-
mienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwiazanych z ulozeniem warstwy Scieralnej z

betonu asfaltowego przy budowie ulicy Zawiszy i obejmuja:

a)roboty przygotowawcze i oznakowanie robét

b)wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryjnej,

o)transport mieszanki do miejsca wbudowania,

d)posmarowanie goracym bitumem kraweznik6w i urzadzen obcych,

e)mechaniczne roztozenie mieszanki na oczyszczonej powierzchni zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i
spadkami poprzecznymi,

f)zaggszczenie warstwy i obcigcie krawedzi.

Niniejsza specyfikacja obejmuje utozenie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego grubosci warstwy grubosci 4 cm o
uziarnieniu 0/12,8 (KR1).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre§lonym sktadzie i uziarnieniu.
1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cia asfaltu, wytworzona w okreslony
Sposob, spetiajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona i zagesz-
czona.

1.4.4. Podloze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.5. Asfalt uplynniony — asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.7. Srodki adhezyjne — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwigkszenia jego przyczep-
nosci do kruszywa.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za Jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z SST, Dokumentacjg Projektowa i
poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

2. Materialy

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materialéw

Ogllne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-00.00.00
» Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowad:
Asfalt D50/D70 spetniajacy wymagania okreslone w PN-65/C-96170.
Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robot lepiszczy pochodzacych od réznych producentéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania robot wymaga zgody Inzyniera oraz opracowania nowej recepty na
mieszanke mineralno-bitumiczna. Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru
dostaw oraz wykonywania laboratoryjnych badan kontrolnych.

2.3. Wypelniacz

Powinien spetnia¢ wymagania dla wypelniacza podstawowego (wapiennego) wg PN-6 1/8-96504, wykazujacy
wiasciwosci zgodne z ponizszymi wymaganiami:
Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz:



— 0,3 mm — 100% masy,

— 0,074 mm - 2 80% masy,
Wilgotnosé - < 1,0 % masy,
Powierzchnia wiasciwa 2500+4500 cm*/g.

Pochodzenie wypehiacza i jego cechy jakosciowe musza by¢ zaaprobowane przez Inzyniera. Wykonawca musi weze-
sniej zaproponowaé Zamawiajacemu zrédto dostaw wypelniacza wraz z wynikami badari jakosciowych. Wykonawca

Jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz wykonania laboratoryjnych badan
kontrolnych.

2.4. Kruszywo

Materialy i sposob projektowania betonu asfaltowego, z ktérego nalezy wykona¢ warstwe $cieralng okresla
norma PN-S-96025 i SST D-05.03.05a.
Nalezy stosowac grysy klasy I, gatunku 1 wg normy PN-B-11112: 1996 lub grysy granitowe o Scieralnosci w bebnie
kulowym Los Angeles kwalifikujacej je do klasy II (inne cechy wg klasy I) ze skal drobno lub $redniokrystalicznych,
wyprodukowane z surowca skalnego lub z materiatéw kamiennych ze zt6z naturalnych, przy czym nie moga one wyka-
zywac oznak zwietrzenia, za$ bazalty oznak zgorzeli lub zmian natury chemicznej. Wykonawca powinien zaproponowaé
zZrodto dostaw kruszyw oraz przedstawié wyniki badar ich jako$ci. Poszczegélne grupy, podgrupy i asortymenty kru-
szyw powinny pochodzi¢ z jednego zrédta.

2.5. Beton asfaltowy .

Za wykonanie recept na produkcje betonu asfaltowego odpowiada Wykonawca, ktéry przedstawia je Inzynierowi do
zatwierdzenia.

Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych przez Inzyniera do wbudowania i przy
wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 »Wymagania ogélne”.

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé si¢ mozliwoscia

korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— Wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

— ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczonego,

— skrapiarek,

— walcow lekkich, $rednich i ciezkich stalowych gladkich,

— walcow ogumionych,

— samochodéw samowyladowczych z przykryciem brezentowym.

Roboty nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Otaczarnia nie moze zaktécaé warunkéw ochrony $rodowiska tj. powodowa¢ zapylenia terenu, zanieczyszczenia wod

lub wywotywaé hatas powyzej dopuszczalnych norm.

Wydajnos¢ wytwérni musi zapewniaé zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy.

Wytwérnia musi posiadaé petne wyposazenie gwarantujace wlasciwa jako$¢ wytwarzanej mieszanki. Przed przystapie-

niem do produkcji wszystkie zespoly i urzadzenia otaczarki nalezy komisyjnie sprawdzi¢, co powinno by¢ potwierdzone

w protokéle podpisanym przez Wykonawce i Inzyniera. Czynnosci te nalezy cyklicznie powtarzaé w odstgpach tygo-

dniowych. Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja.

Dozowanie powinno odbywac sig przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie.

Do rozkiadania masy powinny byé uzywane rozktadarki sterowane elektronicznie.

Do zaggszczenia betonu asfaltowego nalezy stosowac sprzgt, ktérego wasciwosci pozwalaja na zageszczenie na-

wierzchni do przecigtnych wartosci wsp6tczynnika zageszczenia okreslonych w pkt. 6.

Powinny by¢ zachowane podstawowe zasady zageszczania:

- zaggszczanie nalezy przeprowadzié¢ poczawszy od krawedzi ku érodkowi

- najezdza¢ na watowana warstwe kotem napgdowym walca w celu uniknigcia sfalowan nawierzchni

- rozpoczyna¢ watowanie walcem gladkim, a nastepnie ogumionym przy niskim ci$nieniu, podwyzszajac je w miare
walowania

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ piynnie, na odcinku Jjuz zaggszczonym

- predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2+4 km/h na poczatku i w granicach 4+6 km/h w
dalszej fazie watowania

- watowanie na odcinku fuku o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynac od dolnej krawedzi ku gorze

- pierwsze przywalowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego statycznego.

Do zageszczenia nalezy stosowaé walce statyczne ogumione i walce mieszane z przednia osia gladka wibracyjna i tylna

ogumiona. Zaleca si¢ stosowanie zestawu walca gladkiego stalowego dwuwatowego z walcem ogumionym, oraz do

wygladzenia - walca dwuwatowego $redniego.



Sprzet-zaggszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu az ostygnie do temperatury, przy
ktorej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odciskéw i deformacji. '

4. Transport

Transport powinien odpowiada¢ wymaganiom SST D-M-00.00.00. » Wymagania og6lne”.

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 ,

Wypehiacz luzem nalezy przewozié w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny. Wypeiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi rodkami transportu w sposob zabez-
pieczajacy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszcze-
niem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub Jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozié pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w pokrowce brezento-
we. W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie
powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca si¢
stosowanie samochodéw-termoséw z podwéjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

S. Wykonanie robot

S.1. Warunki ogé6lne

Warunki ogélne podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
bedzie uktadana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Projektowanie betonu asfaltowego (opracowanie recepty)

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akcepta-
cji projekt skladu mieszanki betonu asfaltowego oraz wyniki badan laboratoryjnych i prébki materiatéw pobrane w
obecnosci Inzyniera.

Projektowanie betonu asfaltowego polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalne;j ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.

Skiad betonu asfaltowego powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg metody Marshalla, a
prébki powinny spelnia¢ wymagania podane w tabeli.

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca Roboét, ktory przedstawia Je nadzorowi do zatwierdzenia. Recep-
ty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatow zaakceptowanych przez nadzor i przy wykorzystaniu reprezen-
tatywnych probek tych materiatow.

Przy grubo$ci warstwy 4 cm nalezy zaprojektowaé, wyprodukowaé i wbudowac mieszanke o uziarnieniu 0/12,8 mm
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy Scieralnej

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 2 3 4
1 | Modut sztywno$ci petzania" MPa nie wymaga sie
2 | Stabilno$¢ prébek wg metody Marshalla w temperaturze 60°C kN | >55
3 | Odksztalcenie probek j.w. mm 0od 2,0 do 5,0
4 | Wolna przestrzen w probkach j.w. % (V/V) od 1,5do 4,5
5 | Wypehnienie wolnej przestrzeni w probkach j.w. % od 75,0 do 90,0
6 | Wskaznik zaggszczenia warstwy % >98,0
7 | Wolna przestrzen w warstwie % (V/V) od 1,5 do 5,0
Y Dotyczy tylko fazy projektowania skfadu mieszanki mineralno-asfaltowej

5.2.2. Wytwarzanie betonu asfaltowego

Beton asfaltowy produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajacej prawidtowe dozowanie
sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowego betonu asfaltowego.
Beton asfaltowy na przeznaczony na warstwe wiazaca mozna produkowaé w sezonie od 15 kwietnia do 15 pazdziernika.
Ewentualne przedhuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Inzyniera w przypadku stwierdzenia
dobrych warunkéw pogodowych.



Dozowanie skiadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopusz-
cza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosic: Jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeplywomierza, lecz nie
wigcej niz +2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w ilosciach
okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie
stalej temperatury z tolerancja +5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢ od 145°C do 165°C (dla D50) i od 140°C do 160°C
(dla D70).

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypeiacza uzyskala wiasci-
wa temperatur¢. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od maksymal-
nej temperatury betonu asfaltowego.

Minimalna i maksymalna temperatura betonu asfaltowego powinna wynosi¢ od 140°C do 170°C (dla D50) i od 135°C
do 165°C (dla D70).

Beton asfaltowy przegrzany (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od wy-
maganej powinien by¢ potraktowany jako odpad produkcyjny.

5.2.3. Ukladanie warstw

Podtoze pod warstwg nawierzchni powinno by¢ suche i czyste. Nieréwnosci podioza pod warstwe $cieralng nie powinny
by¢ wigksze od 6 mm.

Przed roztozeniem nawierzchni podioze nalezy oczyscié i skropi¢ emulsja asfaltowa zgodnie z SST D.04.03.01.
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byla nie nizsza
od 5°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni podczas opad6éw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16
m/s).

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji betonu asfaltowego jest zobowiazany do przeprowadzenia w obecnosci
Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci prébnego zarobu, W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonaé prébny zaréb na
sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci skladu granulometrycznego z projekto-
wana krzywa uziarnienia. Probke mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po opréznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu skladu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ pelen zaréb prébny z udzialem as-
faltu w ilosci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie wykonujac ekstrak-
cje. Tolerancje zawartosci sktadnikéw betonu asfaltowego wzgledem skiadu zaprojektowanego podano w tabeli.

Beton asfaltowy powinien by¢ wbudowywany uktadarka wyposazona w uklad z automatycznym sterowaniem grubosci
warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. Temperatura mieszanki wbudowywanej nie po-
winna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki, ktéra dla asfaltu D50 wynosi 140°C.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz 135°C dla asfaltu D50. Za-
geszezenie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik zageszczenia ulozonej warstwy powinien
by¢ zgodny z wymaganym, okreslonym w tabeli.

Zlacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Ztacza w na-
wierzchni wielowarstwowej powinny byé przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlacza powinny by¢ cat-
kowicie zwiazane, a przylegajace warstwy byé w jednym poziomie.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00. »Wymagania ogélne”.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypelniacza oraz kruszyw przezna-
czonych do produkcji betonu asfaltowego i przedstawi¢ wyniki tych badan do akceptacji Inzynierowi.

6.1. Badania w czasie robot
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania betonu asfaltowego:

Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
Uziarnienie mieszanki mineralne;j 2 probki
Sktad mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg, 2
asfaltowej pobranej w wytwérni prébki przy produkcji ponad 500 Mg
Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
Wilasciwosci wypemiacza 1 na 100 Mg
Witadciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
Temperatura sktadnikéw mieszanki dozor ciagly
mineralno-asfaltowej




Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowy-
asfaltowe;j wania

Wyglad mieszanki mineralno- jw.

asfaltowej

Wiadciwosci probek mieszanki mine- jeden raz dziennie
ralno-asfaltowej pobranej w wytwor-

ni

Probki do badan uziarnienia nalezy pobraé po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia
powinna by¢ zgodna z zaprojektowana w recepcie laboratoryjne;.

Badanie skfadu betonu asfaltowego polega na wykonaniu ekstrakeji wg PN-S-04001:1967. Wyniki powinny by¢ zgodne
z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslona w tabeli.

Badanie wlasciwosci asfaltu oraz wiasciwosci wypetiacza wykona¢ nalezy zgodnie z tabela.

Pomiar temperatury betonu asfaltowego polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu tem-
peratury. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami okreslonymi w recepcie, a doktadno$¢ pomiaru powinna
wynosi¢ +2°C,

Wiasciwosci betonu asfaltowego nalezy okreslié¢ na probkach zaggszczonych metoda Marshalla. Wyniki powinny byé
zgodne z recepta laboratoryjna.

6.2. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Pomiar réwnosci podtuznej i poprzecznej nalezy wykonaé wg BN-68/8931-04. Pomiary dokonuje si¢ w odstepach co
100 m. Nieréwnosci nie moga przekraczaé 4 mm.

Grubos¢ warstwy wiazacej musi by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Pomiar nalezy wykonac 3 razy (w osi i na
brzegach warstwy) co 25 m z tolerancja £10 %.

Szerokos¢ warstwy — nalezy wykonaé 2 pomiary na odcinku dhugosci 1 km z tolerancija +5 cm.

Rzgdne niwelety warstwy nie powinny sig rézni¢ od podanych w Dokumentacji Projektowej o wigcej niz 1 cm.

Nalezy sprawdza¢ takze spadek poprzeczny, a dopuszczalne odchylki od wartosci projektowanych nie moga przekra-
cza¢ 0,5%.

Kontrol¢ nalezy przeprowadza¢ minimum 10 razy na 1 km, w punktach charakterystycznych tukéw poziomych i na
skrzyzowaniach oraz w miejscach wskazanych przez Inzyniera.

Os w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa z tolerancja +5 cm.

Zacza powinny by¢ wykonane w linii prostej réwnolegle lub prostopadle do osi.

Nalezy dokonywac kontroli zawarto$ci wolnej przestrzeni i zageszczenia warstwy - 2 probki z kazdego pasa o diugosci
do 1000 m. Zaggszczenie i wolna przestrzefi w warstwie powinna by¢ zgodna z wymaganiami ustalonymi w recepcie.
Wyglad zewngtrzny sprawdza si¢ przez bezposrednie ogledziny.

Powinien on by¢ jednolity, bez miejsc porowatych, tuszczacych sig, przebitumowanych i bez spekarn. Ztacza powinny
by¢ $cisle zwiazane i jednorodne z powierzchnia warstwy.

7. Obmiar robét

Wymagania ogélne podano w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogélne”.

Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego o grubosci
zgodnej z Dokumentacja Projektowa. Obmiar powinien by¢ dokonany w oparciu o zakres objety Dokumentacja Projek-
towa i uzgodniony z Inzynierem.

Zadne roboty nie objete Dokumentacja Projektowa lub nie zaakceptowane przez Inzyniera nie beda uwzglednione w
obmiarze. :

8. Odbiér robot ' :

Odbiory rob6t powinny byé dokonywane zgodnie z SST D-M-00.00.00. » Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej SST daly wynik pozytywny.

Jesdli jakikolwiek element Zzostanie wykonany nieprawidtowo, Inzynier okresli termin usunigcia usterek i zgloszenia
robét do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania 0golne”.

Platno$¢ wg jednostek obmiaru podanych w p.7 zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci robot.
Cena za wykonanie 1 m* warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:

a) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

b) oznakowanie robét

¢) dostarczenie sprzetu i materiatéw na budowe,

d) zaprojektowanie i wytworzenie mieszanki,



€) transport mieszanki do miejsca wbudowania,

f) posmarowanie lepiszczem kraweznik6w i urzadzen obcych

d

g) mechaniczne roztozenie i zaggszczenie mieszanki,
h) obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

i) przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych,
J) odwiezienie sprzetu po zakonczonych robotach.

Ilo$ci robot podano w ,,Slepym kosztorysie”.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-S-96025
PN-EN 12591
PN-87/5-02201
PN-61/5-96504
PN-67/S-04001

PN-84/B-06714.22
PN-96/B-11112
BN-70/8931-09
BN-68/8931-04
PN-B-11112:1996
PN-C-04024:1991
10.2. Inne dokumenty

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych.

Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okreslenia.
Drogi samochodowe. Wypeltniacz kamienny do mas bitumicznych.

Drogi samochodowe. Metody badarn mas mineralno—bitumicznych i nawierzchni bitumicz-
nych.

Kruszywa mineralne — badania — Oznaczanie przyczepnosci bituméw .
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stabilnosci i odksztatcenia mas
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i latq
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

Instrukcja oznakowania robdt prowadzonych w pasie drogowym (zalacznik nr 1 do Rozporzadzenia Ministra Transpor-
tu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewngtrznych z dnia 6 czerwca 1990 r.)

Rozporzqdzenie MTIGM z dnia 2 marca 1999 roku w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadad
drogi publiczne i ich usytuowanie Dz.U.Nr 43 z dnia 14 maja 1999 roku poz. 430.



