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— SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ULEPSZENIA NAWIERZCHNI ZWIROWYCH, ZUZLOWYCH
I TLUCZNIOWYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru ulepszenia nawierzehni zwirowych. zuzlowych i ttuczniowych przy uzyciu emulsji
asfaltowej sredniorozpadowej oraz gryséw. zwiréw kruszonych lub naturalnych sortowanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robt wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalcnia zawarte w n/n specyfikacji obejmujg potrdjne powierzchniowe utrwalenie
nawierzchni nieulepszonej przy uzyciu emulsji asfaltowej wezesniej wyprolilowanej

i wyrownanej kruszywem stabilizowanym mechanicznie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Powierzchniowe utrwalenie potrojne — jest to trzykrotny sprysk emulsji asfaltowej
sredniorozpadowej. trzykrotne rozsypanie kruszywa mineralnego oraz zageszczenie walcem
gladkim poszczegélnych warstw. Celem powierzchniowego ulepszenia jest uszczelnienie
wyréwnanej wezesniej nawierzchni nieulepszonej przy uzyciu kruszywa i emulsji asfaltowe;.

1.4.2. Asfallowa emulsja kationowa jest to lepiszcze bitumiczne w postaci zawiesiny
rozproszonego asfaltu w wodzie. otrzymana z zastosowaniem emulgatora kationowego.

2. MATERIALY

2.1 Materialami stosowanymi przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia wedlug zasad
SST sa:

2.1.1. Kruszywo.

21.1.1.Wymagania.

Do zabiegu nalezy stosowadé:

Zwiry kruszone lub grysy o frakcjach
e 10/12.8 mm
e 5/8mm
e 2/5 mm:

Wymagania dla kruszywa
a) Zawarto$é ziaren pon. 0.075 mm - max 1.5 %
b) Zawartosc frakeji podstawowej - min. 75 %
¢) Zanieczyszczenia organiczne — barwa nie ciemniejsza niz wzorcowa
d) Zanieczyszczenia obce — max. 0.1 %



Y

2.1.1.2 Warunki dostaw i skladowania.

Pochodzenic kruszywa i jego jako$é powinna byé¢ uzgodniona z Inspektorem Nadzoru.
Podloze skladowiska powinno by¢ rowne o twardej powierzchni zabezpieczajacej przed
zamcczyszczcmcm.

2.1.2. Asfaltowa emulsja kationowa sredniorozpadowa — wymagania.

Tablica

Wyszczegdlnicnie wlasciwosci Wymagania
Barwa Brazowa do ciemno bryzowej
Zawartosé asfaltu 59 -70%
Lepkosé Englera 23K
Indeks rozpadu 80 — 120 b/100g
Przyczepnosc asfaltu do kruszywa % >85%

Podczas realizacji zadania zabrania si¢ stosowania lepiszcz pochodzacych od réznych
producentéw. Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji czas skladowania emulsji nie
powinien przekracza¢ 4 tygodni od daty produkcji. temperatura przechowywania emulsji nie
powinna byé nizsza niz +3 C.

3. SPRZET.

3.1. Rodzaj sprzgtu.

Wykonawca powinien dysponowaé nast¢pujacym sprzetem sprawnym technicznie:
- szczotka mechaniczna
- kombajn do powierzchniowych utrwale lub skrapiarka i ukladarka
- walec drogowy
- sprzet transportowy.

4. TRANSPORT

4.1. Kruszywo nalezy przewozi¢ w taki sposob. aby nie dopusci¢ do jego zanieczyszczenia
i zmieszania roznych frakcji.

4.2. Fmulsja asfaltowa kationowa powinna by¢ transportowana w cysternach lub
skrapiarkach. Cysterny powinny by¢ podzielone przegrodami o pojemnosci nie wigkszej niz
1 m3.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia — obejmuje nastgpujace czynnosci:

a) oceng stanu powierzchni istniejacej nawierzchni nieulepszonej wyréwnang kruszywem
do stabilizacji mechanicznej — dokonuje Inspektor Nadzoru przy wspolpracy
Wykonawey.

b) Rodzaj powierzchniowego utrwalenia. oraz wielkos¢ frakcji okresla zamawiajacy.

Teoretyczna ilos¢ emulsji i kruszywa na | m2.
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Numer warstwy pow. Frakcja kruszywa llos¢ kruszywa [loéé emulsji K-2
utrwalenia mm kg/m2 kg/m2

I 10/12.8 25 3.5

i 5/8 19 2.0

1] 215 15 20

5.1.1. Ustalenie rzeczywistej ilosci skladnikow na 1 m2.

Okreslenic rzeczywistej ilosci skladnikow lepiszeza i kruszywa. zostanie ustalona przez
Inspekiora Nadzoru i Wykonaweg na odcinku probnym. uwzgledniajac wszystkie warunki
terenowe.

5.2. Wykonawca przedstawi Inwestorowi Nadzoru do akceplacji projekt organizacji robot i
harmonogram robot.

5.3. Organizacja robot.

5.3.1. Przygotowanie podloza.
Przed przystapieniem do powierzchniowego utrwalenia nawierzchni nieulepszonej, podtoze
nalezy wyprofilowa¢ do wiasciwego profilu podiuznego i poprzecznego przy uzyciu kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.

5.3.1.2. Oczyszczenie istniejacej podbudowy nieulepszone;.
Tuz przed przystapieniem do rozkladania lepiszcza . nawierzchnia powinna by¢ oczyszczona.
Przed rozpoczgciem robot wskazane jest zwilzenie podbudowy woda.

5.3.2. Oznakowanie robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka, na ktérym wykonywane jest powierzchniowe
utrwalenie od chwili rozpoczecia robét. az do koica okresu pielegnacji (oddanie nawierzchni
do ruchu bez ograniczen) odpowiedzialny jest wykonawca robot.

Projekt oznakowania i zabezpieczenia robot zgodny z Instrukcjg oznakowania robdt w pasie
drogowym wykonawca przedlozy do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

Komplet oznakowania powinien by¢ ustawiony na 1 do 2 godz. przed rozpoczgciem robdt. W
okresie pierwszych 48 godz. a przy niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych w okresie 3
déb od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia nalezy si¢ liczyé z mozliwoscig
wystapienia zlotow ziaren kruszywa. dlatego predkosé ruchu powinna byé ograniczona do 40
km/h.

5.3.3. Rozkladanie lepiszcza.
Lepiszcze nalezy rozkladaé na podbudowie przy dobrej bezdeszczowej pogodzie
i przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 10* C.
Rozpoczgcie robdt moze nastapi¢ po wykonaniu badan sprawdzajacych wg p. 6.1 2,
i upewnicnia si¢. ze nawierzchnia zostala przygotowana zgodnie z wymaganiami. a sprzet
gwarantuje rozlozenie przewidzianej ilosci lepiszcza.
Temperatura rozkladanej emulsji asfaltowej powinna by¢ odpowiednia dla rodzaju emulsji
i powinna zapewnié rownomierne pokrycie nawierzchni.

5.3.4. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomiernie. warstwa w ilosci ustalonej wg n/n SST

w p. 5.1.1. na $wiezo rozlozonej warstwie emulsji asfaltowej za pomoca uktadarki kruszywa
jadacej za skrapiarka lub kombajnu. Czas jaki uplywa od chwili rozlozenia lepiszcza do
chwili roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund). Roboty



powinny by¢ tak zorganizowane aby ukiadarka kruszywa czekala na skrapiarke. nigdy
odwrotnie. Skrapiarka lepiszcza jest maszyng wiodaca.

Ukladane kruszywo nie moze by¢ mokre. ze wzgledu na wydluZenie czasu rozpadu emulsji.
Tolerancja w zakresie rozkladania kruszywa wynosi +/- (1.5 kg/m2.

5.3.5. Walowanie.

Bezposrednio po rozlozeniu kolejnych warstw kruszywa. waluje si¢ je wstgpnie. a wlasciwe
zageszezenie ziaren w nawierzchni przeprowadza si¢ dopicro po uloZeniu ostatniej warstwy
kruszywa. W celu uzyskania wlasciwego przywalowania mozna przyja¢ 3—4-krotne przejscie
walca na kazda warstwe.

5.3.6. Pielegnacja wykonanego powierzchniowego utrwalenia.

Na $wiezo polozonym powicrzchniowym utwaleniu nalezy ograniczy¢ predkosé ruchu do 40
km/h. Dlugosé okresu, w kiorym nawierzchnia powinna byé chroniona zalezy od istniejacych
warunkow pogodowych i ruchowych. Po uplywie dwdch. trzech dni nalezy przeprowadzié
zamiatanie szczoltka mechaniczng celem usunigcia niezwigzanych z lepiszczem ziaren
kruszywa. Nastepnie powierzchniowe utrwalenic mozne by¢é oddane do ruchu
niekontrolowanego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Kontrola jakosci materiatlow

6.1.1. Kruszywo :
Wykonawca jako odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych kruszyw. prowadzi na swoj koszt
kontrole ilo$ciowo-jakosciows ich dostaw. Badania wykonywane perze wykonawcg powinny
obejmowac sprawdzenie spetniania wymagan cech gatunkowych zgodnych z p. 2.1.1.1.
Minimalna ilo$¢ czestotliwosci badan powinna wynosi¢ jedno badanie na kazda partig
kruszywa w ilosci 100 ton.
Kazda jednostkowa dostawa kruszywa (samochéd z kruszywem) powinna by¢ oceniona
wizualnie i w przypadku wystapienia watpliwosci odnosénie jakosci. nalezy kruszywo takie
umiesci¢ na oddzielnym skiadowisku do chwili wykonania sprawdzajacych badan
laboratoryjnych.
Wykonawca w odpowiednim programie zapewnienia jakosci powinien okresli¢ szczegélowo:

- sposob dokonania odbioru kruszywa od producenta:

- przyigcie czgstotliwosci badan;

- sposob pobierania probek:

- laboratorium wykonujace badania:

- sposob postgpowania w przypadku stwierdzenia dostawy partii kruszywa

niezgodnego z wymaganiami SST.

Inspektor Nadzoru moze niezaleznie zazadaé wykonania badai dodatkowych przez
wykonawce lub we wlasnym zakresie.

6.1.2. Emulsja asfaltowa kationowa.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prawidlowe zaméwienie i jakos¢ stosowanego lepiszcza,
prowadzi na swoj koszt jego kontrol¢. W odpowiednim programie zapewnienia jakosci
wykonawca powinien okresli¢ sposéb dokonywania odbioru partii lepiszcza oraz rodzaj

i czestotliwo$¢ badan kontrolnych. Producent emulsji winien dotaczy¢ do dokumentéw
przewozowych atest jakosci emulsji.



Dla kazdej dostarczonej partii ($rodka transportu) nalezy okreslic:

- barwe emulsji:

- jednorodnosé emulsji:

- czas rozpadu.
7 kazdej dostarczonej partii emulsji nalezy pobrac¢ 2 dm3 lepiszcza do szczelnego pojemnika.
7 polowy probki wykonaé badania. a ich wyniki przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.

6.2. Badania przed wykonaniem robdt.

6.2.1. Badania regulujace sprzet.
Przed sezonem robot i po kazdej naprawie skrapiarki i ukladarki kruszyw powinny byé
poddane badaniom testujacym. Na specjalnym stanowisku lub zaprogramowanym poletky
powinny by¢ okreslone zaleznosci pomigdzy wydatkicm lepiszeza i kruszywa. a nasl¢pstwami
takich paramertow jak:

- cisnienie,

- obroty pompy.

- predkosé jazdy skrapiarki,

- predkosc jazdy ukladarki kruszywa.
Podczas tych badan powinna by¢ takze okreslona rownomiernosé¢ dozowania lepiszcza
i kruszywa w kierunku podtuznym i poprzecznym przy réznych szerokosciach rozkladania
Wynik tego powinien byé przedstawiony w postaci tabeli lub wykreséw pozwalajacych pa
ustawienie mechanizméw regulujacych i predkosci jazdy dla zatozonej ilosci rozkladanego
lepiszcza lub kruszywa.

6.2.2. Badania sprawdzajgce.
Niezaleznie od badan testujacych sprzet, przed rozpoczeciem robét powicnzchniowego
utrwalenia powinny by¢ wykonane nastepujace badania kontrolne:

a) sprawdzenie jakosci kruszywa i lepiszcza przez laboratorium zamawiajacego;

b) sprawdzenie stanu przygotowania podbudowy, na ktorej ma by¢é wykonape
powierzchniowe utrwalenie polegajace na wizualnej ocenie jakosci wykonanych robgt
przygotowawczych (remontowych). oczyszczenia nawierzchni;

¢) ocena wizualna stanu technicznego sprzetu i wszystkich jego podzespoldw oraz
urzadzen majacych wplyw na dozowanie lepiszcza i kruszywa;

d) sprawdzenie na wybranym odcinku doswiadczalnym (odcinek drogi. plac) dozowania
ilosci lepiszcza i kruszywa przy takich nastawach parametréw jakie zamierza sie
utrzymywacé podczas robot.

W badaniach sprawdzajacych. wykonywanych przed rozpoczeciem robdt powinien
uczestniczy¢ Inspekior Nadzoru. kiéry po stwierdzeniu ich pozytywnego wyniku zezwoli pa
rozpoczecie robét.

6.3. Badania i kontrala w czasie wykonywania robot.
Badania wykonawcy w czasie realizacji powierzchniowego utrwalenia obejmuja:
- sprawdzenie czy mechanizmy regulujace i parametry skrapiarki oraz ukladarki
zostaly tak ustawione jak to ustalono na odcinku doswiadczalnym:
- sprawdzenie czy na budowg dostarczone jest kruszywo o przewidzianej frakcji:
- prowadzenie stalej obserwacji wyplywu z dyszy kolektora oraz stopnia
pokrycia nawierzchni kruszywem. W przypadku zauwazenia zatkania lub
wadliwego wyplywu lepiszcza choéby tylko z jednej dyszy. badz tez
nierdbwnomiernego pokrywania nawierzchni kruszywem. nalezy natychmiast
wstrzymaé dalsze prowadzenie robGt i usunaé przyczyng¢ wadliwego
funkcjonowania sprzgtu.



- Kontrolowanie liczby przejs¢ walca;

- wykonywanie kontrolnych pomiaréw ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa
w sposob jak na odcinku doswiadczalnym i poréwnanie z dopuszczalng
tolerancja podang w SST. Pomiary nalezy wykonywaé¢ co najmniej jaden raz
dziennie tuz po rozpoczeciu robét oraz w kazdym przypadku. jezeli
zaobserwuje si¢ zmiany w jednorodnosci ukladanego lepiszcza i kruszywa.

Oceniane dane oraz wyniki badan i pomiarow wykonywanych przed i w czasic wykonywania
robot powinny byé zarejestrowane przez wykonawce w dzienniku budowy.

6.4. Badania i pomiary po wykonaniu robot

6.4.1. Pomiar szerokosci.

Po zakonczeniu okresu pielegnacji powierzchniowego utrwalenia Inspektor Nadzoru

w obecnosci Wykonawcy dokonuje pomiaru szerokosci ulepszonej nawierzchni

z dokladnoscia do + /- 1 cm w 10 miejscach na 1 km. Mierzy si¢ szerokos¢ tylko tej czgsci
jezdni. kiora charakteryzuje si¢ dobrym osadzeniem ziaren kruszywa w lepiszczu.
Pomierzona szeroko$¢ nie powinna si¢ rozni¢ od przewidziancj w warunkach kontraktu
wigcej niz +/- 5 cm.

Sprawdzenie i porownanie z umowa wymaga rowniez lokalizacja poczatku i korica odcinka
powierzchniowego utrwalenia.

6.4.2. Ocena wygladu zewngtrznego.

Oceny wykonanych robét dokonuje Inspektor Nadzoru wspdlnie z Wykonawca metodg
wizualna. Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzowaé si¢ jednorodnym wygladem
zewnetrznym.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru wykonania powierzchniowego utrwalenia jest 1 m2.

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych
ilosci wbudowanych materiatow.

Obmiar robot dokonuje Wykonawca i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.

Qdbiér robot bedzie dokonywany w 2 etapach.

1) Odbidr koncowy — po zakoficzeniu robot. jednakze nie wezesniej niZ po uptywie 7 dni po
oddaniu powierzchniowego utrwalenia do niekontrolowanego ruchu.

2) Odbiér ostateczny — po uplywie okresu gwarancyjnego.

8.1. Odbidr korncowy.

Odbiér koncowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robol oraz ustaleniu
koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie.

8.1.1. Calkowite zakonczenie robot na obiekcie oraz jego gotowos¢ do odbioru koficowego
powinna byé stwierdzona przez kierownika robot wpisem do dziennika budowy. Wykonawca
zobowiazany jest. niezwlocznie po uzyskaniu wszystkich badai zglosi¢ na pismie do
Inspektora Nadzoru gotowosé¢ obiektu do odbioru koficowego.
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8.1.2. Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokél sporzadzony wediug
wzoru Nr 9 podanego w Instrukcji Nr DP-T14 o dokonywaniu odbioréw drogowych
i mostowych.

8.1.3. Wykonawca przygotuje do odbioru koiicowego i przediozy dokonujacemu odbioru
operat koloaudacyjny. w kidrego sklad wchodza m. in. wymienione dokumenty:
* Dokumentacja projektowa (jesli byta dostarczona przez Zamawiajacego)
Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST)
Ksi¢ga obmiaru robét. dziennik budowy;
Atesty jakosciowe whudowanych maternialow:
Sprawozdanie techniczne;
Inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru.
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8.1.4. W przypadku. gdy wediug oceny Odbierajacego. obiekt pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robét nie jest gotowy do odbioru lub, ze jakosé
wykonania calego obicktu lub jego czgsci odbiega od wymagain ustalonych w dokumentach
kontraktowych Odbierajacy przerywa swoje czynnosci i ustala w porozumieniu z Wykonawcg
nowy termin odbioru.

8.2. Odbidr ostateczny.

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad
zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbior ostateczny dokonywany jest na podstawie szczeglowej oceny wizualnej wygladu
zewngtrznego powierzchniowego utrwalenia. Dokumentem potwierdzajacym dokonanie
odbioru jest protokél sporzadzony wg wzoru Nr 9a zataczonego do Instrukcji DP-T14.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Platno$¢ jest ustalana za 1m2 utrwalonej nawierzchni, zgodnie z obmiarem i oceng jakos$ci
materialow i warstwy na podstawie pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje:
e Roboty przygotowawcze i oznakowanie robot:
Dostarczenie na teren budowy kruszywa i lepiszcza oraz materialéw pomocniczych;
Oczyszczenie podioza;
Spryskanie lepiszczem:
Rozscielenie kruszywa i przywalowanie zgodnie z wymaganiami specyfikacji
technicznej:
e Piel¢gnacja nawierzchni z usuwaniem kruszywa niezwigzanego i zapobiegawczym
ograniczeniem predkosci i ruchu;
* Przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan laboratoryjnych:
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