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D.04.00.00 PODBUDOWY
D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robét budowlanych
zwigzanych z oczyszczaniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych, w ramach przebudowy ulicy Jagietty wraz ze
skrzyzowaniem z ulicg Letnig w Zgierzu.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych
wp. 1.1

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB

Oczyszczenie nalezy wykonac¢ przed utozeniem kolejnej warstwy.

Skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przed ulozeniem kazdej nastepnej warstwy nawierzchni
z mieszanki mineralno-asfaltowej, czyli:

- warstwy podbudowy z kruszywa,

- warstw bitumicznych - wigzaca,

w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i definicje uzyte w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB D.00.00.00. ,Wymagania ogolne” p.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Roboét oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg oraz
z poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w STWIORB D.00.00.00. ,Wymagania ogoélne” p.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w STWIiORB D.00.00.00
~Wymagania ogolne” p.2.

Do fgczenia warstw asfaltowych zaleca sie stosowanie emulsji asfaltowych kationowych wyprodukowanych wytgcznie
z asfaltu D70/100, D50/70 lub twardszego.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

2.2.1. Do skropienia warstwy podbudowy z mieszanki niezwigzanej, powinna byé stosowana kationowa emulsja
asfaltowa wolnorozpadowa, przeznaczona do zigczania warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 B5 ZM, zgodna
z normg PN-EN 13808, o wiasciwosciach jak nizej.

Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej C60 B5 ZM 1)

Wymagania
Lp. Badane wtasciwosci Metoda badania ymag o
Klasa | Zakres warto$ci

1 Polarnosg, - PN-EN 1430 - dodatnia
2  Czas mieszania, s PN-EN 13075-2 0 NPD 2
3 Indeks rozpadu, g/100g * PN-EN 13075-1 5 120 + 180
4 Zdolnosc¢ do penetracji, min PN-EN 12849 0 NPD
5 Stabilno$¢ podczas mieszania z cementem, g PN-EN 12848 2 <2
6 Zawartog:_ Ieplszcga (poprzez oznaczenie PN-EN 1428 5 58 + 62

zawartosci wody),% m/m

U o

7 ﬁe/txartosc lepiszcza pozostatego po destylacji,% PN-EN 1431 0 NPD

Czas wyptywu dla @2 mmw 40 °C, s PN-EN 12846 3 15 +45
9 Czaswyptywudla@4 mmw40 °C, s PN-EN 12846 0 NPD
10  Lepkos¢ dynamiczna w 40 °C, m Pas PN-EN 14896 0 NPD
11 | Pozostato$é na sicie 0,5 mm, % m/m PN-EN 1429 3 <0,2
12 : Pozostatosé na sicie 0,16 mm, % m/m PN-EN 1429 0 NPD
13 Pozostatos¢ na sicie 0,5 mm po 7 dniach PN-EN 1429 1 TBR

magazynowania, % m/m

I i i 0,

14 iig]ymentaqa po 7 dniach magazynowania, % PN-EN 12487 1 TBR
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15 | Adhezja, % pokrycia powierzchni 4 PN-EN 13614 ! TBR

Zat. NA 2.2 - 275

16 : pH emulsji, - PN-EN 12850 - 23,5
Asfalt odzyskany przez odparowanie PN-EN 13074

17  Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 3 < 100

18  Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 5 > 39

Y Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM, nie dotycza emulsji poddanych na budowie

rozcienczeniu przed wbudowaniem

2 Wiasciwosci nie wymienione w Zatgczniku normy PN-EN 13808
¥ Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol

4 Badanie na kruszywie bazaltowym

2.2.2. Do skropienia warstw betonu asfaltowego przed utozeniem MMA na bazie zwyklych asfaltéw drogowych,
powinna by¢ stosowana kationowa emulsja asfaltowa szybkorozpadowa niemodyfikowana, przeznaczona do
zlgczania warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 B3 ZM, zgodna z normg PN-EN 13808, o wtasciwosciach jak nize;.

Tabela 2. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej C60 B3 ZM 1)

Wymagania

Lp. Badane wtfasciwosci Metoda badania ymag o

Klasa | Zakres warto$ci

1 Polarnosg, - PN-EN 1430 - dodatnia

2 Czas mieszania, s PN-EN 13075-2 0 NPD 2

3 Indeks rozpadu, g/100g * PN-EN 13075-1 3 50 + 100

4 : Zdolnosc¢ do penetracji, min PN-EN 12849 0 NPD

5 Stabilno$¢ podczas mieszania z cementem, g PN-EN 12848 0 NPD

6 Zawartqsq Ieplszc§a (poprzez oznaczenie PN-EN 1428 5 58 = 62

zawartosci wody),% m/m
AT o

7 anallxartosc lepiszcza pozostatego po destylacji,% PN-EN 1431 0 NPD

8 Czaswyptywudla@2mmw40 °C, s PN-EN 12846 3 15 +45

9 Czaswyptywudla@4 mmw40 °C, s PN-EN 12846 0 NPD

10  Lepkos¢ dynamiczna w 40 °C, m Pas PN-EN 14896 0 NPD

11  Pozostato$¢ na sicie 0,5 mm, % m/m PN-EN 1429 3 <0,2

12  Pozostato$é¢ na sicie 0,16 mm, % m/m PN-EN 1429 0 NPD

13  Pozostalos¢ na sicie 0,5 mm po 7 dniach PN-EN 1429 1 TBR

magazynowania, % m/m
14 iir(:]ymentaqa po 7 dniach magazynowania, % PN-EN 12487 1 TBR
PN-EN 13614 1 TBR
15 | Adhezja, % pokrycia powierzchni Y
18, 7o poxrycia p Zal. NA 2.2 i >75
16 : pH emulsji, - PN-EN 12850 0 NPD
Asfalt odzyskany przez odparowanie PN-EN 13074
17 | Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100
18  Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 5 > 39
Nawrét sprezysty w 25 °C asfaltu odzyskanego, )

19 dla asfaltow modyfikowanych, % PN-EN 13998 0 NPD
2 Wymagania dotyczgce emulsji asfaltowych do ZM, nie dotyczg emulsji poddanych na budowie
rozcienczeniu przed wbudowaniem
2 Wrasciwosci nie wymienione w Zatgczniku normy PN-EN 13808
®  Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
4 Badanie na kruszywie bazaltowym

2.2.3. Do skropienia warstw betonu asfaltowego przed utozeniem MMA na bazie asfaltu modyfikowanego powinna
by¢ stosowana kationowa emulsja asfaltowa szybkorozpadowa modyfikowana polimerami przeznaczona do
ztgczania warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 BP3 ZM, zgodna z normg PN-EN 13808, o wtasciwosciach jak nizej.

Tabela 3. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modyfikowanej polimerami C60 BP3 ZM

1)

Lp. Badane wtasciwosci Metoda badania Wymagania o
Klasa | Zakres wartosci

1 Polarnosg, - PN-EN 1430 - dodatnia

2 Czas mieszania, s PN-EN 13075-2 0 NPD ?

3 Indeks rozpadu, g/100g * PN-EN 13075-1 3 50 + 100
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4 Zdolnos$¢ do penetracji, min PN-EN 12849 0 NPD

5 | Stabilno$¢ podczas mieszania z cementem, g PN-EN 12848 0 NPD

7 éamartoéc’: lepiszcza pozostatego po destylacji, % PN-EN 1431 0 NPD

8 Czaswyplywudla@2mmw40 °C, s PN-EN 12846 3 15 +45

9 Czaswyptywudla@d4 mmw40 °C, s PN-EN 12846 0 NPD

10  Lepkos¢ dynamiczna w 40 °C, m Pas PN-EN 14896 0 NPD

11 | Pozostato$¢ na sicie 0,5 mm, % m/m PN-EN 1429 3 <0,2

12 : Pozostatos$é na sicie 0,16 mm, % m/m PN-EN 1429 0 NPD

13 Pozostatosc¢ na sicie 0,5 mm po 7 dniach PN-EN 1429 1 TBR

magazynowania, % m/m
14 zigymentacja po 7 dniach magazynowania, % PN-EN 12487 1 TBR
. . . Y PN-EN 13614 1 TBR
15 | Adhezja, % pokrycia powierzchni Sl NA 22 - 578
16  pH emulsji, - PN-EN 12850 0 NPD
Asfalt odzyskany przez odparowanie PN-EN 13074
17 : Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100
18  Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 4 > 43
Nawr6t sprezysty w 25 °C asfaltu odzyskanego,

19 dla asfaltgv? n{ogyfikowanych, % ¢ ° PN-EN 13998 4 250
2 Wymagania dotyczgce emulsji asfaltowych do ZM, nie dotyczg emulsji poddanych na budowie
rozcienczeniu przed wbudowaniem
2 Wrasciwosci nie wymienione w Zatgczniku normy PN-EN 13808
®  Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
) Badanie na kruszywie bazaltowym

2.3. Zuzycie lepiszczy

Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaganiami pkt.2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno by¢ takie, aby po odparowaniu wody z emulsiji, ilosci asfaltu wynosity odpowiednio:

Uktadana warstwa asfaltowa Podfoze pod warstwe asfaltowg I{:;Zf ;?flfgjfn%(])

Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 05+07

mechanicznie ’ ’

Podbudowa z betonu asfaltowego : : -

Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej 02+05

powierzchni ’ ’
Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
Warstwa scieralna z mieszanki AC W-wa wigzgca lub podbudowa asfaltowa 0,1+0,3

Warstwa $cieralna z mieszanki SMA Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1+0,3°

a)

N zalecana emulsja o pH > 4

zalecana emulsja modyfikowana polimerem; ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podfoza
oraz porowatosci mieszanki SMA, jezeli mieszanka ma wiekszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzyé
wiekszg iloSc¢ lepiszcza do skropienia, ktére po utozeniu warstwy Scieralnej uszczelni jg

Doktadne zuzycie emulsji do ztgczenia warstw bitumicznych powinno zosta¢ sprawdzone na odcinku prébnym,
w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emulsji (pkt.5.3). llo$¢ lepiszcza
powinna by¢ dobrana w taki sposob, aby zapewniata catkowite pokrycie emulsjg skrapianej powierzchni
a jednoczesnie nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni.

Warunki przechowywania emulsji nie mogg powodowaé utraty jej cech i obnizenia jakosci. Przechowywanie
i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.3.

Uzywany sprzet powinien by¢ ponadto zgodny z ofertg Wykonawcy i PZJ oraz uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie urzgadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczgcych i stuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiadaé miekkie elementy czyszczgce i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych
w urzgdzenia odpylajace.



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych D.04.03.01

Sprzet pomocniczy:

- sprezarki,

- lance do odpylania,
- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Wykonawca robot jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni roztozenie na jezdni
przewidzianej ilosci lepiszcza rownomiernie, zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym. Dla zapewnienia
rbwnomiernego roziozenia przewidzianej iloSci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna by¢ wyposazona
w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie
parametrow takich jak:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotoéw pompy dozujgcej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki (doktadny pomiar i wskazanie w zakresie zwykle od 3 + 6 km/h),
- wysokos$ci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiadac regulacje
wysokosci swego potozenia nad powierzchnig jezdni, dla zapewnienia réwnomiernego pokrycia nawierzchni
lepiszczem z dwéch lub trzech dysz. Nie dopuszcza sie stosowania skrapiarek, ktorych kolektor jest wyposazony
w dysze stozkowe. Zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametréw takich jak:
ci$nienie, obroty pompy predkos¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych
wynikach cechowania skrapiarki.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznosci pomiedzy
wydatkiem lepiszcza a nastepujacymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscig jazdy skrapiarki,
- temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancjg +10 % od ilosci ustalonej wg p.2. zaréwno
w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” p.4.

4.2. Transport lepiszczy

Transport lepiszczy powinien odbywac sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub
innych pojemnikéow stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu lepiszczy powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m?, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajgce przeptyw lepiszcza. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
lepiszcza powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

Transport zanieczyszczen pozostatych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa sie srodkami zaproponowanymi przez
Wykonawce, w sposéb nie powodujgcy ponownego zabrudzenia jezdni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w STWiORB D.00.00.00 ,WWymagania ogdlne” p.5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przez oczyszczenie
mechaniczne. Po oczyszczeniu warstwy za pomocg sprzetu mechanicznego, zaleca sie odpyli¢ ja za pomoca
sprezonego powietrza. Odpylana powierzchnia musi by¢ sucha.

5.3. Dobor wiasciwej ilosci skropienia

W celu dobrania optymalnej ilosci lepiszcza, zapewniajgcej wymagang sczepnos¢ warstw bitumicznych (Scieralnej
z wigzaca, wigzacej z podbudowg z AC), jednorazowo przed przystgpieniem do Robét, Wykonawca wykona odcinek
prébny, w miejscu i o dtugosci uzgodnionej z Inzynierem, na ktérym okresli niezbedng ilos¢ skropienia na warstwie
z podbudowy z AC i wigzacej, potrzebng do przeniesienia wymaganych naprezen $cinajgcych pomiedzy warstwami
bitumicznymi. Poszczegdlne warstwy z MMA i SMA powinny odpowiadac¢ wtasciwym mieszankom przeznaczonym na
te warstwy, a na potowie odcinka powinna zostaé sfrezowana w sposob i sprzetem, ktéry zostanie zastosowany do
frezowania potgczen odcinkéw poczgtkowych i koncowych nawierzchni..



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych D.04.03.01

5.4. Odcinek prébny

Z uwagi na krétki odcinek wykonywanych robot nie zaleca sie wykonywania odcinka probnego, jednak decyzje
o ewentualnej rezygnaciji z odcinka probnego podejmie Inzynier.

Przed przystgpieniem do Robét nalezy wykonac¢ odcinek probny, stanowigcy fragment powierzchni przewidzianej do
skropienia, o szerokosci pojedynczego pasa skrapiania i dlugosci min. 100m, z ktérego nalezy pobra¢ min. 2 prébki
w celu sprawdzenia ilosci lepiszcza na m? oraz okreslenia poprawnosci ustawien parametréw pracy skrapiarki
pozwalajgcych na skrapianie w ilosci zgodnej z zatlozong na podstawie badan laboratoryjnych wg p.5.3.

Odcinek prébny nalezy podzieli¢ na mniejsze odcinki, na ktorych nalezy wykona¢ skropienie sprzetem
zatwierdzonym do tych robot przez Inzyniera, w ilosciach zgodnych z procedurg technologiczng opracowang przez
Wykonawce. Zatozong ilo$¢ skropienia nalezy skontrolowa¢ na kazdym odcinku dla kazdego pasa skrapiarki, wedtug
normy PN-EN 12272-1 ,Powierzchniowe utrwalenia. Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa”.

Na tak skropionej dolnej warstwie rozktada sie gérng warstwe bitumiczng przykrywajgca. Naprezenia scinajgce bada
sie w aparacie Leutnera, zgodnie z Zatgcznikiem do zalecen Zeszytu 66, IBDIM W-wa 2004, na probkach
odwierconych w nawierzchni po przykryciu wierzchnig warstwg bitumiczng. Witasciwg ilo$¢ skropienia pomiedzy
warstwami bitumicznymi nalezy dobra¢ na podstawie wynikow naprezeh t otrzymanych na poszczegdlnych
fragmentach odcinka probnego. Wymagana sczepnos¢ pomiedzy warstwami bitumicznymi okreslona przez
naprezenie scinajgce powinna wynosic:

- warstwa $cieralna / warstwa wigzaca — min. 1,0 MPa;

- warstwa wigzaca / warstwa podbudowy AC — min. 0,7 MPa;

- goérna warstwa podbudowy AC / dolna warstwa podbudowy AC — min. 0,7 MPa.

Badanie potgczenia miedzywarstwowego powinno byé wykonywane dla warstw AC i SMA nawierzchni drég KR1 +
KR6.

Po przekazaniu raportu z badan z odcinka prébnego i zatwierdzeniu wymaganej ilosci skropienia przez Inzyniera,
mozna przystgpi¢ do wykonania skropienia warstwy podbudowy z AC i wigzgcej w przewidzianych Dokumentacjg
Projektowg lokalizacjach.

5.5. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. Jezeli oczyszczona warstwa zostata zawilgocona, to
skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w miejscach trudno dostepnych
recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowa).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ sie w przedziale od 20 do 40°C lub zgodnie
z zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepko$¢. Skropienie powinno by¢
réwnomierne a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ réwna ilosci zatozonej w pkt.2.
z tolerancjg +10 %.

Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny do
catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emuls;ji.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody; orientacyjny
czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 24h —dla skropienia na podbudowie z kruszywa i z mieszanki zwigzanej cementem,
- 8 h—w pozostatych przypadkach.
Czas ten moze zosta¢ odpowiednio skrécony po uzgodnieniu z Inzynierem.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” p.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do Robdét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi odpowiednie dokumenty
dopuszczajace Wyrdb do stosowania w robotach budowlanych oraz potwierdzajgce wymagane parametry. Nastepnie
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej
do skropienia, a nastepnie dokona¢ prébnego skropienia warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy
skrapiarki oraz dobrania i sprawdzenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie Robot
Badania kationowych emulsji asfaltowych nalezy przeprowadzaé¢ wedtug normy PN-EN 13808.
Adhezje nalezy oznaczaé, co najmniej jeden raz dla kazdej partii produkcyjnej emulsiji.
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Prébki emulsji i asfaltow do badan laboratoryjnych powinny by¢ pobierane wediug PN-EN 58.
Przygotowanie prébek analitycznych powinno by¢ wykonane wedtug PN-EN 12594,
6.3.1. Badanialepiszczy

Ocena lepiszcza powinna byé dokonywana w oparciu o deklaracje zgodnosci producenta. W wypadkach watpliwych
Inzynier zaleci wykonanie dodatkowych badanh.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropieniai zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$é skropienia powinna byé sprawdzana wizualnie. Raz na miesigc dla kazdej skrapiarki nalezy
przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1 ,Powierzchniowe utrwalenia.
Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy jest odpowiednio dla:
- skropienia warstw bitumicznych — metr kwadratowy (mz),

- skropienia warstw niebitumicznych — metr kwadratowy (m?),

- oczyszczenia warstw nawierzchni przed skropieniem — metr kwadratowy (m?).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogéine” p.8.

8.2. Sposéb odbioru roboét

Odbidér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Roboét zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi podlegaja:

- oczyszczenie pod skropienie

- skropienie

Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projekiowg i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p.6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli asfaltu i emulsji, ilosci roztozonego
lepiszcza oraz deklaracje zgodnosci producenta lub oznakowanie wyrobu znakiem CE. Odbioru dokonuje Inzynier na
podstawie wynikow badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania Robét poprawkowych. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

Odbidr Robét zgodnie z aktualnymi dokumentami, wytycznymi na czas budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg pfatnosci jest jednostka obmiarowa wg p.7.2 oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych wg
dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni przewidzianej do
skropienia z ewentualnym polewaniem wodag,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- ewent. odpylenie podfoza sprezonym powietrzem,

- odwdz zanieczyszczen na wysypisko Wykonawcy, wraz z kosztem sktadowania i utylizaciji,

- reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzeh mechanicznych,
- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

- wykonanie odcinka probnego dla okreslenia wiasciwej ilosci skropienia na warstwie podbudowy z AC i wigzgcej,
zapewniajgcej wymagang sczepnos¢ miedzywarstwowa,

- wykonanie odcinkéw probnych dla sprawdzenia ustawien skrapiarki i wymaganej ilosci skropienia,

- skropienie warstwy odpowiednim lepiszczem w ilosci wynikajgcej z wynikéw uzyskanych na odcinku probnym,
- naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzenia przez $rodki transportu lub inne maszyny czy urzadzenia,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,

- oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie,
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- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robdét objetych niniejszg STWIORB, zgodnie
z Dokumentacjg Projektowsa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.
PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenia. Metody badan. Cze$¢ 1. Dozowanie i poprzeczny rozkiad

lepiszcza i kruszywa
Polskie Normy powotane w WT-2

10.2. Inne dokumenty

Zeszyt 66, IBDIM, W-wa 2004 — Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni
drogowych.

WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych

WT-3 2009 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych



